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WELTWEITER MARKTFUHRER FUR
KLEBSTOFFTECHNOLOGIEN

Bostik ist einer der grof3ten Kleb- und
Dichtstoffhersteller. Wir beschaftigen weltweit
rund 6.000 Mitarbeiter in 50 Landern auf funf
Kontinenten. Unsere Kunden stammen aus den
verschiedensten Branchen, insbesondere aus
den Sektoren Fertigung, Bauwesen und
Heimwerker/DIY.

SMARTE INNOVATIONEN

Unser intelligentes Unternehmenskonzept
beruht auf Innovation. Wir sind stets um
Neuerungen bemuht und nutzen die neuesten
technologischen Fortschritte, um ,smarte”
Klebstoffe zu entwickeln. In unseren Archiven
finden sich zahllose Beispiele fur Technologien
von Bostik, die ihren jeweiligen Markt
revolutioniert haben - vom starkebasierten
Tapetenkleister bis hin  zum elastischen
Klebstoff far wiederverschlie3bare
Babywindeln.

Heute ist unser Engagement fur Innovation
starker dennje. Gemeinsam mit unseren Kunden
entwickeln wir neue Produkte Uber ein globales
F&E-Netzwerk, das drei internationale Smart
Technology Center und acht regionale Zentren
umfasst. Mit diesen Investitionen heben wir uns
deutlich von unseren Mitbewerbern ab.
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Verarbeitung von Fugendichtstoffen

ALLGEMEINE INFORMATIONEN
Folgendes ist wichtig:

A. 1. Verarbeitungswerkzeuge
B. 2.Verarbeitungsweise

C. 3.Endbearbeitung

1. VERARBEITUNGSWERKZEUGE
Es sind die geeigneten Werkzeuge fur die
jeweilige Verpackung auszuwahlen, in welcher
der Dichtstoff geliefert wird. Die gangigsten
Verpackungen sind:
o Kartuschen (Kunststoff oder Aluminium)
o Schlauchbeutel aus Alufolie

Die Verarbeitung erfolgt mit speziellen
Kartuschen- und Schlauchbeutelpistolen in
sowohl hand- als auch druckluftbetriebenen
Ausfuhrungen. Daruber hinaus sind fur beide
Verpackungsarten auch elektrisch betriebene
Auspresspistolen (mit Akku) verfugbar. Diese
Kartuschen- bzw. Schlauchbeutelpistolen sind
in unterschiedlichsten Qualitaten und in einem
breiten Preisspektrum erhaltlich. Die Auswahl
der geeigneten Pistole hangt maRgeblich von
der vorgesehenen Nutzungshaufigkeit ab.

HAND-KARTUSCHENPISTOLEN FUR
KARTUSCHEN

Bei diesen Pistolen wird die Kartusche ganz
einfach in die Kartuschenpistole eingelegt. Wird
der Abzug gedruckt, bewegt sich eine
Druckstange nach vorne, die den Dichtstoff aus
der Kartuschenduse herausdruckt. FUr eine
optimale Anwendung muss die Platte an der
Druckstange festen Kontakt mit dem Kolben in
der Kartusche haben, um eine gleichmaBige
Druckverteilung zu gewahrleisten, und um der
Kolben vollkommen gerade in die Kartusche zu
halten. Bei der Verarbeitung normalen Druck
anwenden. Den Druck nicht zu stark erhdhen, da
ansonsten der Dichtstoff zwischen der
Kartuschenwand und dem Kolben zurlck
gedruckt werden kann.



HAND-SCHLAUCHBEUTELPISTOLEN FUR
SCHLAUCHBEUTEL AUS ALUFOLIE

Die Innenseite dieser Auspresspistolen st
besonders sauber zu halten, damit keine
Verunreinigungen zwischen dem Kolben und der
Wand der geschlossenen Schlauchbeutelpistole
hangen bleiben.

DRUCKLUFT-KARTUSCHENPISTOLEN
KARTUSCHEN

Der Vorteil von Druckluft ist die geringe
Krafteinwirkung, die zur Dosierung des
Dichtstoffs aufgewendet werden muss. Ein
Nachteil dieser Technik ist, dass man dazu einen
Kompressor benodtigt, der wiederum Strom
braucht und Uber die ganze Baustelle bewegt
werden muss. Der maximale Betriebsdruck liegt
bei 6 bar/87 PSI. Bei hoherem Druck kann sich die
Kartusche verformen und Luft zwischen die
Kartusche und den Kolben eindringen. Dies
bemerkt man an der zischenden Freisetzung von
mit dem Dichtstoff vermischter Luft. Zu hoher
Druck kann auBerdem dazu fUhren, dass der
Kolben bei Verringerung des Drucks aus der
Ruckseite der Kartusche herausgedruckt wird.

DRUCKLUFT-SCHLAUCHBEUTELPISTOLEN FUR

SCHLAUCHBEUTEL AUS ALUFOLIE

Diese Auspresspistolen halten im Allgemeinen
einem Druck von maximal 9 bar/130 PSI stand.
Bei hoherem Druck kann Luft zwischen dem
Kolben und der Wand der Pistole entweichen.
Dies bemerkt man an der zischenden
Freisetzung von mit dem Dichtstoff vermischter
Luft. Diese ,fehlgeleitete” Luft druckt auch auf
den Kolben, was dazu fuhrt, dass der Dichtstoff
langsamer aus der Pistole gepresst wird. Es kann
auch zu Luftaustritt entlang des Kolbens
kommen, wenn die Innenwand der Pistole
verschmutzt oder verschlissenist. In diesem Fall
muss die Pistole gereinigt oder der Kolben
ausgetauscht werden. Um Probleme durch
austretende Luft zu vermeiden, empfiehlt es
sich, moglichst nahe an der Duse zwei kleine
Locher in die Wand der Pistole zu stechen, durch
die diese ,fehlgeleitete” Luft entweichen kann.

2. VERARBEITUNGSWEISE

Sobald die Kartusche oder der Schlauchbeutel
geoffnetundin die Pistole eingelegt wurde, wird
die DUse auf die richtige Breite zugeschnitten. In
der Regel sollte die Breite der Duse der
Fugenbreite entsprechen. Die Duse wird in
einem Winkel von 45° abgeschnitten, da die
Pistole wahrend der Verarbeitung in diesem
Winkel gehalten werden sollte.

Falsch Richtig

Den Dichtstoff sorgfaltig auftragen. Es st
wichtig, dass die gesamte Fuge ausgefullt wird.
Dies kann durch Auftragen einer ausreichenden
Menge Dichtstoff direkt in den Fugengrund
erfolgen oder auch mithilfe einer Rundschnur.
Dadurch wird der Dichtstoff an beide Seiten der
Fuge gepresst, wodurch eine optimale
Verbindungsflache zwischen Dichtstoff und
Fuge entsteht.

Wahrend der Applikation sollte sorgfaltig
kontrolliert werden, ob die Fuge vollstandig
geflllt ist; dies ist daran zu erkennen, dass sich
Dichtstoff an der DUsenspitze aufbaut. Um eine
dichte Fuge herzustellen, ist es wichtig, dass der
Dichtstoff fest an die Fugenseiten aufgebracht
wird. Bei Eckfugen, wie sie in Sanitarraumen
haufig anzutreffen sind, muss die DuUse dazu in
standigem Kontakt mit beiden Flachen sein,
damit eine dichte Fuge hergestellt wird. Bei
dieser Verarbeitungsweise ist kein Abdeckband
erforderlich.

Bei Verglasungsanwendungen ist besonders
darauf zu achten, dass die gesamte
Verglasungsfuge von 4mm x 6mm mit
Dichtstoff verfullt wird. Wird nicht ausreichend
Dichtstoff verwendet, besteht die Gefahr, dass
der Dichtstoff nicht ausreichend Kontakt mit der
Glasleiste oder dem Fensterrahmen hat. In
diesen Bereichen kann dann die Verbindung
aufreiBen und der Dichtstoff lOst sich ab.



3. ENDBEARBEITUNG

Nach der Applikation muss die Oberflache des
Dichtstoffs endbearbeitet, d.h. geglattet
werden. Dies ist mit Bostik Glattmittel moglich.

In diesem Fall werden die Oberflache des
Dichtstoffs und die angrenzenden Materialien
mit Bostik Glattmittel befeuchtet. Je nach Art
der Fuge kann die Endbearbeitung wie unten
beschrieben erfolgen:

Die Verwendung von Reinigungsmitteln wird
nicht empfohlen, da diese haufig Zusatze wie
Zitronensaure, Glycerin etc. enthalten, welche
die Qualitat der Dichtfuge beeintrachtigen
kdnnen. Nach dem Anfeuchten der Fugen
kdbnnen diese mit den Fingern (mit Bostik
Glattmittel benetzt) weiterbearbeitet werden.

Frischer Dichtstoff lasst sich ganz leicht mit
einem Tuch von den Werkzeugen abwischen. Die

zurlckbleibende dlnne Restschicht kann dann
FLACHE VOLLFUGEN mit Bostik CLEANER entfernt werden.
Mit dem angefeuchteten Spachtel (Bostik Ausgehartete Dichtstoffe mussen mechanisch
Glattmittel). entfernt werden.

VERTIEFTE FUGEN
Mit dem angefeuchteten Holzspachtel (Bostik
Glattmittel).

ECKFUGEN
Mit dem angefeuchteten Holzspachtel (Bostik
Glattmittel).

Haftungsausschluss
Alle Angaben in diesem Dokument und in allen anderen von uns verdffentlichten Publikationen (auch in elektronischer Form) basieren auf unserem aktuellen Wissensstand und unseren Erfahrungen und sind exklusives (geistiges) Eigentum von Bostik. Dieses
Dokument darf ohne schriftliche Zustimmung von Bostik weder vollstandig noch teilweise kopiert, Dritten offengelegt, vervielfiltigt, der Gffentlichkeit zuganglich gemacht oder auf andere Weise genutzt werden. Die in diesem Dokument enthaltenen
technischen Angaben dienen als Richtwert und erheben keinen Anspruch auf Vollsténdigkeit. Bostik haftet nicht fir Schaden, weder direkt noch indirekt, die durch {redaktionelle) Fehler, Unvollsténdigkeit und/oder durch Fehlerhaftigkeit der hier enthaltenen
Angaben entstehen. Dies beinhaltet, ist aber nicht beschrénkt auf Unvollstandigkeit und/oder Fehlerhaftigkeit aufgrund von technologischen Anderungen oder neuen Forschungserkenntnissen, die sich zwischen der Versffentlichung dieses Dokuments und
dern Kaufdatum des Produkts ergeben haben. Bostik behélt sich vor, den Wortlaut dieses Dokuments jederzeit zu dndern. Bostik haftet nicht fr Schiden, weder direkt noch indirekt, die auf die Verwendung des in diesem Dokument beschriebenen Produktes
zurlickzufihren sind. Der Anwender muss sich vor der Verwendung des Produkts eingehend mit den in diesem Dokument und in anderen produktbezogenen Dokumenten enthaltenen Informationen vertraut machen. Der Anwender Ist selbst fir die Durchfuhrung
der erforderlichen Tests verantwortlich, um sicherzustellen, dass das Produkt fur den beabsichtigten Verwendungszweck geeignet ist. Die tatsichliche Verarbeitung sowie die jeweiligen Aufbewahrungs- und Transportbedingungen entziehen sich unserer
Kontrolle, aus diesem Grund Ubernehmen wir keine Haftung fur Schiden jeglicher Art. Alle Lieferungen erfolgen ausschlieBlich in Einklang mit unseren Allgemeinen Geschiftsbedingungen.



