&

aﬁ” smart adhesives

Bostik 5304 EP

EPOXIDHARZ-BESCHICHTUNGSSYSTEM

TECHNISCHES MERKBLATT

- lange Topfzeit

- geruchsarm

- sehr gute Chemikalienbestandigkeit
- losemittelfrei

- gullebestandig

- haarrissuberbrlickend

BOSTIK 5304 EP ist ein zweikomponentiges Epox-
idharz-Beschichtungssystem mit sehr guter Chemika-
lienbestandigkeit. BOSTIK 5304 EP hat nach Vermis-
chen der Komponenten eine Topfzeit von ca. 50-60
Minuten bei Raumtemperatur. Mit BOSTIK 5304 EP
beschichtete Flachen sind bei Raumtemperatur nach
6-8 Stunden oberflachentrocken und harten innerh-
alb von 12-14 Stunden aus. Die endgultigen mechanis-
chen Eigenschaften werden nach ca. 7 Tagen erreicht.

BOSTIK5304 EPist ein Beschichtungssystem fur hoch-
wertige Flachenbeschichtungen, speziell auf Beton
und Metall. Aufgrund seines Faseranteils sowie seiner
leicht thixotropen Eigenschaften eignet sich BOSTIK
5304 EPin Schichtdicken von > 500 um zur Uberbriick-
ung von vorhandenen Haarrissen an Betonteilen. Ge-
pruft als Beschichtung fur Abscheideanlagen fur
LeichtflUssigkeiten (z.B. Olund Benzin) gemé&ss DIN EN
858-1. Geeighet zur Innenbeschichtung von Stahlbe-
tonbehaltern zur Lagerung von Jauche, Gulle und Si-
lagesickersaften nach DIN 11622-2. BOSTIK 5304 EPist
bestandig gegenuber Schwefelsaure gemaR DIN EN
13529.

Der Untergrund muss fest und trocken sowie frei von
Staub, Schmutz, Fett und Ol sein. Metalloberflachen
durfen weder Rost noch Verunreinigungen aufweisen.
Lose Teile entfernen, Kiesnester und Lunkerstellen
ausfullen. Sandstrahlen oder Frasen verbessertin den
meisten Fallen die Haftung auf dem Untergrund, be-
sonders falls Schalolrickstande oder eine Zementhaut
vorhanden sind. Als Haftgrund fur zementare Unter-
grunde kann BOSTIK 5301 EP (transparent) eingesetzt
werden.

Ansetzen der Mischung: Die Komponente A und B
werden im Gewichtsverhaltnis von 100 : 10 gemischt.
Ublicherweise wird die Komponente B (0,75 kg) zu der
ineinem Eimer angelieferten Menge Komponente A(7,5
kg) zugewogen. Beide Komponenten werden homogen
vermischt (z. B. mit einer Bohrmaschine mit Spiral-
welle). Die Mischung hat eine Topfzeit von ca. 50-60
Minuten bei Raumtemperatur. Diese Zeit ist temper-
aturabhangig. Hohere Temperaturen verkurzen, tief-
ere Temperaturen verlangern die Topfzeit. Wird nicht
das gesamte Gebinde angesetzt, muss vor Enthahme
einer Teilmenge von Komponente A der Gebindeinhalt
aufgeruhrt werden. Danach muss Komponente B ent-
sprechend der Menge Komponente Aim Mischungsver-
haltnis 100:10 Gewichtsteile exakt zugegeben werden.

Auftrag BOSTIK 5304 EP kann gepinselt, gerollt,
gewalzt oderairless gespritzt werden. Der bevorzugte
Auftrag erfolgt mittels einer Rolle (Fell oder Schaum).
Bei hoher Beanspruchung sind 2-3 Auftrage erforder-
lich. Pro Arbeitsgang kann je nach Auftragsgerat und
Untergrund eine Schichtstarke von 250 - 500 ym erre-
icht werden. Dies entspricht einem Auftragsgewicht
von ca. 500-900 g/m?. Die glnstigste Verarbeitung-
stemperatur fur BOSTIK 5304 EP liegt bei + 15 °C bis +
30 °C. Unterhalbvon +10 °C darf BOSTIK 5304 EP nicht
mehr verarbeitet werden.

Aushartung BOSTIK 5304 EP hartet normalerweise bei
Raumtemperatur aus. Die Oberflache ist nach 6-8
Stunden bei Raumtemperatur trocken. Nach 12-14
Stunden bei Raumtemperaturist BOSTIK5304 EP aus-
gehartet. Bei mehrschichtigem Beschichtungsaufbau
kann nach dieser Zeit die nachste Schicht aufgebracht
werden. Ein Abstand von mehr als 3 Tagen zwischen
den Beschichtungsgangen ist ohne Anrauhen der



vorherigen Schicht nicht zulassig. Diese Zeiten sind
temperaturabhangig. Hohere Temperaturen ver-
klUrzen, tiefere Temperaturen verlangern die
Aushartezeit.

VERBRAUCH

nach DIN EN 858-1:

ca. 850 g/m? 5304 EP Beschichtung

ca. 265 g/m?* 5301 EP Grundierung

bei einer Gesamtschichtdicke von 980 um

nach DIN 11622-2:
ca.1.300 g/m? 5304 EP Beschichtung
ca. 250 g/m?* 5301 EP Grundierung

REINIGUNG DER ARBEITSGERATE

Fur frisches Material: SOLVENT 250. Ausgehartetes
Material kann nur noch mechanisch entfernt werden
(Frasen, Schleifen, Sand- oder Kugelstrahlen)

BESTANDIGKEIT GEGENUBER VON CHEMIKALIEN:
Bestandig gegen:

Wasser, Alkalien, Wassrige Salzlosungen, Meerwassetr,
Abwasser *), Fakalien *), Zuckerldsungen, Mineraldle,
Ottokraftstoffe, Diesel-/Heizdle, Fette Ole, Alipha-
tische Losemittel, Diethlenglykol

Bedingt bestandig gegen:

Aromatische Losemittel, Alkohole **), Ketone **), Tet-
rachlorkohlenstoff, Ester **), Konzentrierte Salzsaure,

VerdUnnte organische VerdUnnte
Mineralsauren

Nicht bestandig gegen:

Chloroform, Methanol, Methylenchlorid, Konzentri-
erte Salpetersaure, Konzentrierte organische Sauren
*) bitte Rucksprache

**) Einzelfallprufung erforderlich

Sauren  *¥),

LAGERUNG
12 Monate in ungedffneten Originalgebinden zwischen
+5°Cund+35°C
LIEFERFORM
Art.-Nr. 30822036:
Art.-Nr. 30822015:

7,5-kg-Blechgebinde, Teil A
0,75-kg-Blechgebinde, Teil B

Mit diesen Hinweisen wollen wir Sie aufgrund unserer Versuche und Erfahrungen nach bestem Wissen beraten. Eine
Gewihrleistung fiir das Verarbeitungsergebnis im Einzelfall konnen wir jedoch wegen der Vielzahl der Verwendungsmagli-
chkeiten und der auBerhalb unseres Einflusses liegenden Lagerungs- und Verarbeitungsbedingungen unserer Produkte
nicht tibernehmen. Eigenversuche durchfiihren. Leichte Verfarbungen bei Dichtstoffen unter UV-Einstrahlung méglich.
Geringe Farbschwankungen zwischen Chargen produktionstechnisch bedingt. Fir die absolute Farbtreue wird keine Ga-
rantie tibernommen. Objektbezogen chargengleiches Material verwenden. Unser technischer und kaufmannischer Be-
ratungsdienst steht Ihnen zur Verfiigung.

Mit dem Erscheinen dieses Datenblattes werden alle friiheren Ausgaben ungiltig. Ausgabe: 0816

Bostik GmbH

An der Bundesstraf3e 16 - D-33829 Borgholzhausen
Tel.: +49 (0) 5425 801-0 - Fax: +49 (0) 5425 801-140
E-Mail: info.germany@bostik.com

www.bostik.de

TECHNISCHE ANGABEN UND DATEN

Komponente A: Epoxidharz
Komponente B: modifizierte Amine

Basis

Komponente A: 100 Gewichtsteile

Mischungsverhaltnis . A
Komponente B: 10 Gewichtsteile

Komponente A: platingrau

Farbe i
Komponente B: gelblich

Komponente A: ca. 2 g/cm?®

Dichte (+ 23 °C
( ) Komponente B: ca.1g/cm?

Komponente A: ca. 80.000 mPas

Viskositat (+ 23 °C
( ) Komponente B: ca. 250 mPas

Konsistenz Komponente A: flussig

Haftfestigkeit auf Beton ca. 4,9 N/mm? nach ISO 4624

Mischungsviskositat

i ca. 50.000 mPas, leicht thixotrop
(100:10 Gew.-Teile)

Dichte der Mischung

R ca.1,9 g/cm?®
(100:10 Gew.-Teile)

Topfzeit

. ca. 50 - 60 Min. bei + 23 °C
(100:10 Gew.-Teile)

Aushartung
(100:10 Gew.-Teile)

ca.12 - 14 Std. bei + 23 °C

Buchholzhérte (bei + 23 °C) ca. 70 *) (bei 500 pym Schichtdicke)

*): Die Buchholzhdrte wurde meBtechnisch bedingt an einem faserfreien Prifkdrper gemessen.
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BOSTIK HOTLINE

Smart help
+ 49 (0) 5425 801-0¢

Bostik GmbH

Papierfabrikstrale 1- A-4600 Wels

Tel.: +43(0) 7242530 -10 - Fax: +43 (0) 72 42 530 - 12
E-Mail: info.austria@bostik.com

www.bostik.de



