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BOSTIK, ADHESIVOS INTELIGENTES
Elnuevo logoy la nueva imagen corporativa con el caracteristico geco

es mas que solo un aspecto visual. El slogan “Adhesivos Inteligentes”
es el reflejo de nuestra postura respecto al desarrollo de soluciones
innovadoras e inteligentes de sellado y pegado que sean seguras,
flexibles y eficientes.

Desarrollamos soluciones innovadoras de sellado y pegado que
sin importar lo que construyan, conecten o ensamblen, serdan mas
inteligentes y podran adaptarse mejor a los esfuerzos y desafios de la
vida diaria.

EL GECO, ADHESION INSPIRADORA

Por siglos, los cientificos han sido inspirados por los gecos debido a su
inigualable mecanismo de adherencia. Se pueden pegar practicamente
a cualquier superficie, pueden escalar de manera muy rapida sobre
vidrios pulidos y facilmente pueden soportar todo el peso de su cuerpo
con uno solo de sus dedos.

El geco de Bostik es versatil, se adapta facilmente a diferentes
ambientes, esta siempre abierto a nuevas situaciones y retos y es
valiente. Simboliza las soluciones inteligentes e innovadoras de sellado
y pegado de Bostik las cudles estan disefiadas para los retos que
enfrentamos en el mercado hoy en dia.



Productos y sistemas
profesionales para la instalacion
de fachadas ventiladas

BOSTIKES UN FABRICANTE LIDER A NIVEL MUNDIAL, ESPECILIZADO EN ADHESIVOS, SELLADORES, MORTEROS Y SOLUCIONES
PARA LA CONSTRUCCION, INDUSTRIA Y LOS MERCADOS DE CONSUMO. POR MAS DE 125 ANOS, BOSTIK HA DESARROLLADO
SOLUCIONES INTELIGENTES E INNOVADORAS PARA SELLADO Y PEGADO, QUE ADEMAS SON FUNCIONALES Y EFICIENTES,
HACIENDO NUESTRAS VIDAS DIARIAS MAS FACILES Y LIGERAS. NUESTRAS SOLUCIONES OFRECEN MAS QUE SOLO PEGAR

MATERIALES.

SOLUCIONES INNOVADORAS
Elpensamientoy las accionesinnovadoras sonuno de los pilares
mas importantes en Bostik. En nuestros laboratorios
desarrollamos y probamos nuevas técnicas y aplicaciones.
Desde el 2015 Bostik cuenta incluso con una Casa Inteligente
donde nuevas materias primasy productos pueden ser probadas
en laboratorio doméstico. La casa por si misma es la primer
construccionen Europaencumplircon las cuatro certificaciones
mas importantes en materia de sustentabilidad y medio
ambiente: BREEAM, LEED, Bepos y Passivhaus.

SISTEMAS DE CONSTRUCCION SUSTENTABLES

Profesionales alrededor delmundo confian en la alta calidad de
nuestros productos, en nuestra organizacion orientada al
clientey en nuestro extensivo soporte técnico.

La seguridad y el desarrollo sustentable son componentes
importantes en la operacién de nuestro negocio. Nos motiva a
continuamente trabajar en el desarrollo de nuevos productos
en los que eldesempeno a un bajo costoy la proteccion almedio
ambiente estén unidos.

ACERCA DE BOSTIK

Hace unos pocos afos, con la introduccién del nuevo logotipo
de Bostik y la nueva imagen corporativa, hemos emprendido el
camino para convertirnos en un jugador global en soluciones
para sellado y pegado.

- 125 anos de experiencia en el desarrollo de adhesivos
inteligentes.

- Ventas anuales de aproximadamente 2 Billones de Euros.

- Mas de 6,000 empleados a nivel mundial

- Presencia en mas de 50 paises.

- 14 centros de Investigacion y Desarrollo a nivel mundial.

- Parte de Arkema.

SISTEMAS DE PEGADO BOSTIK

Por mas de 25 anos, Bostik ha sido un jugador innovador e
importante en el segmento de pegado en exterior de paneles
para fachadas ventiladas, tomando un papel de liderazgo en

términos de conocimiento, experiencia y calidad.
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Prefacio

Pegar es una técnica interesante.

Obviamente es necesario considerar las propiedadesy calidad del adhesivo como tal, asi como la de los materiales a instalar.
Sin embargo la construccion también juega un papel importante. Asi mismo es importante que el sistema de adhesion sea
aplicado correctamente y bajo las condiciones apropiadas a fin de lograr un resultado optimo. Esto puede ser un reto,
especialmente cuando la adhesioén se lleva a cabo en la obra.

Aun asi, Bostik ha sido exitoso por mas de 25 anos con su sistema para el pegado de paneles para fachadas ventiladas.
Siempre nos da una gran satisfaccion al ver como los paneles pegados brindan un bello aspecto a los edificios.
Estaguialemostrardde maneraextensivaelsistemadeinstalacion.Lainformacion presentadanosustituyelasrecomendaciones
e instrucciones de instalacion, pero sirve como una buena base que puede complementar dichas instrucciones. Esta guia
pudiera noincluirtodo, ya que las técnicas de edificacion, las leyes, regulacionesy materiales constructivos estan en constante
evolucion.

Ing. Rob Nooten - Gerente de Producto Bostik B.V.




1. Introduccion

HISTORIA

Muros cortina

En Holanda, los edificios son aun construidos de manera
tradicionalcon ladrillos. Los “muros cortina”sonrelativamente
nuevos. En este método constructivo, la fachada exterior es
como un “caparazon”alrededor deledificioy no tiene ninguna
funcion estructural. En EUA, después de 1930 aparecieron los
primeros muros cortina de aluminio, pero no se volvieron
populares sino hasta después de la Segunda Guerra Mundial,
una vez que el aluminio estuvo disponible para aplicaciones
no militares. Auny cuando todo tipo de materiales pueden ser
utilizados para los muros cortina, la primer cosa que se nos
viene a la mente son las fachadas de vidrio de los grandes
rascacielos. En este caso es necesario hacer un vidriado
estructuraldonde unidades de doble vidrio son adheridas por
medio de silicones a una estructura que soporta cargas. Este
tipo de aplicaciones no se considera dentro de lo que veremos
en esta guia.

Fachadas ventiladas: pantallas para lluvia

Una fachada ventilada puede ser vista como un tipo especial
de muro cortina. En Noruega, los graneros han sido
construidos durante mucho tiempo, con un espacio de
ventilacion detras delmuro de madera, el cualtiene aperturas
abajo y arriba a fin de drenar y evaporar el agua de lluvia. Las
juntas en una fachada pueden ser de dos tipos; cerradas o
abiertas. Fue apenas en los anos de 1960 que el término
“pantalla abierta para lluvia” (0 “pantalla para lluvia ventilada”)

surgio después de investigacion cientifica, volviendose un
sistema comun en los anos de 1980.

Adhesivo
. Foam Tape

. Perfileria (bastidores de soporte)
Membrana de vapor

. Aislamiento térmico

. Panel para fachada.

u
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PEGADO DE PANELES LISOS PARA FACHADAS
Enloquerespectaalpegadodefachadas, serefiereprincipalmente
alpegado exteriorde paneles lisos parafachadas. Los movimientos
de los paneles como resultado de cambios en la temperatura y
humedad deben sertomados en cuenta. Alprincipio, estos paneles
eran principalmente atornillados. Poco a poco la participaciéon de
mercado de estos paneles fue incrementandose a medida que la
calidad de los mismos mejord (especialmente en lo que a
resistencia a la intemperie se refiere).

Hoy en dia, estos paneles son mas resistentes a la decoloraciony
ya no se de laminan (separacion de las capas por medio de las
cuales algunos de estos paneles estan hechos). La instalacion de
los paneles por medio de adhesivos siempre fue algo deseado, sim
embargo los adhesivos que existian en ese entonces no
funcionaban bien. Los adhesivos eranrigidosy no podian absorber
elmovimiento de los paneles, lo que provocada que se quebraran
osedespegaran. Surgio laidea de usar un sistema de adhesivo que
pudiera absorber ciertos movimientos. El primer desarrollo fue
hecho por Bostik, con un sistema llamado Bostik PAD. Consistia
en unatirade 2 mm de espesor a la cualse le aplicaba un adhesivo
de contacto en ambos lados.

ESQUEMA TRANSVERSAL (VISTO DESDE ARRIBA) DEL SISTEMA BOSTIK PAD:
Gri S8

Rojo: adhesivo de contacto.

Entre las tiras y los paneles se instalaba un perfil de hule para la junta.

Este sistema, el cual fue utilizado antes de 1985, resultd no serideal para
aplicaciones en exterior. Alrededor de 1987 surgio la idea de usar un
adhesivo eldstico de PU para fijar paneles en exterior (Sika), productos
similares a los utilizados en la industria automotriz. It Plastica, el
distribuidor Aleman de los paneles HPL de Fundermax fue el primero en
introducir este sistema en Holanda.
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El corddn de adhesivo era aplicado con una forma triangular,
junto a una cinta espumada de doble lado y de 3 mm de
espesor (sistema ya utilizado en el sector automotriz para el
pegado de parabrisas).

Alrededor de 1989 Simson (ahora parte de Bostik) introdujo
un sistema similar,
completamente diferente, basado en una materia prima

pero con un adhesivo nuevo y

Japonesa; el polimero MS de Kaneka. Al aplicar esta nueva
tecnologia, se podian ofrecer una serie de ventajas en
comparacion a las tecnologias basadas en los PU. Eladhesivo
se vendia en cartucho con una pared gruesa de HDPE
(Polietileno de Alta Densidad), resultado en un producto con
una larga vida de anaquel. Adicionalmente, el adhesivo era
libre de solventes e isocianatos y tenia una muy buena
adherencia, haciendo que los pre tratamientos de las
superficies fueran mas faciles y rapidos.

ESQUEMA TRANSVERSAL (VISTO DESDE
ARRIBA):
Negro: Pre tratamiento de la madera

Gris (rectangulo): Foam Tape
Azul: Pre tratamiento del panel de fachada

Gris (cordon triangular): adhesivo Crema / Blanco: Panel de fachada

A partir de ahi se desarrollaron sistemas de adhesivos
especificos en cercana colaboracién con los fabricantes de los
paneles Trespa, Eternit y Rockpanel, los cuales fueron
introducidos exitosamente al mercado después de realizadas
las pruebas necesarias. Adicionalmente, Simson (Bostik)
proveyd del soporte de mercado requerido. Otros tipos de
paneles empezaron a pegarsey varios desarrollos le siguieron;
mejoras en la calidad, diversos tipos de paneles, otro tipo de
pre tratamientos, certificaciones, etc. Y mientras tanto
millones de metros cuadrados de paneles para fachadas
ventiladas en exterior se han instalado con los sistemas de
Bostik; tan solo en Benelux (Bélgica, Holanda y Luxemburgo)
se han instalado mas de 8 millones de m2.

¢Pero, porqué pegado? ;Cuadles son las ventajas?

VENTAJAS DEL SISTEMA PEGADO
Elsistema pegado ofrece beneficios estéticos, econdmicosy
de sustentabilidad.

1. Un método de fijacidn invisible (oculta).

La ventaja sobre la fijacidon mecanica como por ejemplo el
uso detornillos o remaches es que la parte frontaldel panel

no se ve afectada visualmente por cabezas de tornillos o
remaches en la superficie del panel.Ademas de que la
suciedad pudiera acumularse alrededor de los tornillos.
Esta suciedad puede ser acarreada por el agua de lluvia,
teniendo como resultados lineas de suciedad marcadas
debajo de los tornillos.
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2. Distribucién favorable de la tensién

Hay fuerzas que afectan los paneles, la cuales pueden ser
causadas por el movimiento (contraccién y expansion) del
panel, por el peso del panely por las cargas de viento. Ver
capitulo: “Cargas sobre la adherencia”

No habra rupturas en la conexion elastica hecha por el
adhesivoy se conseguiran una mayor fuerza o resistencia a
la fatiga. Una segunda ventaja de la elasticidad deladhesivo
es que no habra deformaciones en los paneles derivadas del
movimiento del adhesivo con el panel. Cuando se realizan
conexiones rigidas (como por ejemplo los tornillos y
remaches), las contracciones y expansiones del panel no
pueden ser absorbidas apropiadamente y como resultado
el panel puede ondularse o deformarse. El panel puede
debilitarse en y alrededor de las conexiones estaticas
hechas con tornillos o remaches debido a los movimientos
derivados de las contracciones y expansiones del panely
debido a las deformaciones provocadas por las cargas de
viento. Como resultado, el panelse puederasgary enelpeor
de los casos el panel (o una parte delmismo) pudiera caerse
de la fachada.

Porlotanto esimportante quetomen esto en consideracion
cuando utilicen tornillos en una fachada (por ejemplo, pre
taladrando un agujero relativamente mas grande que
permita que los paneles se muevan).

3. Aplicaciéon de paneles delgados
Debido a que los paneles son adheridos en una superficie
mas larga, es posible utilizar paneles mas delgados. Esto, al
contrario de la fijacion mecanica la cual se hace por medio
de agujeros en el panel, dando como resultado que el panel
se debilite en esos puntos. Compensando lo anterior con la
utilizacion de paneles mas gruesos. Algunos materiales
relativamente mas pesados como por ejemplo las piedras
naturales, para los cuales es necesario contar con un cierto
espesor para compensar su baja resistencia a la ruptura
cuando son instalados con fijacion mecanica, si se pegan
pueden serinstalados aun espesor menor. ELuso de paneles
mas delgados tiene como ventajas la posibilidad de usar una
estructura de soporte mas ligera y la simplificacion de la
colocacion altener que manipular paneles menos pesados.
Adicionalmente entre mas delgados son los paneles, también
son mas baratos.

4. Otras ventajas constructivas

Otra ventaja al usar un adhesivo elastico es su habilidad de
absorber vibraciones resultantes por ejemplo de trafico
pesado en las calles o de movimientos sismicos.
Adicionalmente, al usar adhesivos en este tipo de
aplicaciones se evitan los puentes frios o térmicos.



DESVENTAJAS DEL SISTEMA PEGADO
Asi como hay muchas ventajas del sistema pegado, también
hay algunas desventajas.

1. Se requiere de experiencia

El instalador debera tener un grado suficiente de
conocimiento del sistema de adhesivo, de las condiciones
en las cuales podraseraplicado, la cantidad de adhesivo que
debera colocar, el tiempo abierto del adhesivo, etc. Si el
conocimiento de lo anterior es insuficiente, pudieras
resultaren una malaadherenciaderivada de errores durante
la aplicacion.

2. Los paneles pegados no se pueden ajustar

Tan pronto como el panel ha sido pegado y el adhesivo ha
curado, yano es posible hacer ajustes en elpanel. En elcaso
de que el panel no haya sido posicionado correctamente,
serd necesario retirar el panel por completo y volver a
pegarlo.

3.Lacalidad del pegado es dificilde ver después de colocado
el panel

Debido a que la fijacion se realiza en la parte trasera del
panel, es dificil notar si un panel ha sido pegado
correctamente o no.

Concreto ConcreAte (con perfiles de soporte)
- Oficinas de Celon Pharma, Kazun (PL)

e
e
-

i —

4. Condiciones climatoldégicas

Lainstalacion de paneles por medio del sistema pegado, no
puede realizarse en todas las condiciones ambientales. Bajo
ciertas condiciones la aplicacion pegada no puede realizarse
sinantes habertomado medidas precautorias. Por ejemplo,
en casos de lluvia, niebla densa o rocio, temperaturas debajo
de los 5°C o vientos fuertes.

Estas desventajas pueden ser superadas aplicando el sistema
de adhesivo de manera correcta en un ambiente controlado.
Para esto, el instalador debera establecer un sistema de
controlde calidad en elcual se registre de manera clara como
y bajo qué condiciones se esté llevando el proceso de pegado.
Adicionalmente, es necesario que el instalador tenga el
conocimiento suficiente de tal forma que pueda resolver
aspectos diversos que pudieran afectar la calidad del pegado.
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2. El sistema de adhesidn

Cuando se pegan paneles de fachada ventilada, se utiliza un
sistema completo de adhesion. Un sistema de adhesién
consiste en varios tratamientos y materiales necesarios para
el correcto pegado de los paneles. La composicion de dicho
sistema depende de los materiales a utilizar (el tipo de panel,
eltipo de soporte constructivoy la marca o tipo de adhesivo).
El sistema de adhesion Panel Tack de Bostik consiste de los
siguientes componentes:

1. Adhesivo
Eladhesivo provee de la fijacion final del panel a la
estructura de soporte.

2. Primario (y / o limpiador) para pre tratar el panel o los
perfiles de soporte
- Primario; funciona como un promotor de adherencia entre
la estructura de soportey el panel. Tipicamente el primario
es aplicado con la ayuda de una brocha o rodillo
(especialmente en bastidores de madera, en los cuales se
utiliza tipicamente un primario de color negro).

- Limpiador; el panely / o los perfiles de soporte pueden ser
limpiados con esos materiales antes de la colocacion del
panel.

- Primarioy Limpiador; uno se refiere a un primario - limpiador
cuando la superficie es limpiada y al mismo tiempo se genera
una capa delgada promotora de adherencia (se realiza con un
trapo empapado en el primer - limpiador).

3. Foamtape; la cinta acojinada de doble lado tiene dos
propdsitos; brindar una fijacién inicial hasta que adhesivo
cure y también sirve como espaciador para garantizar un
espesor adecuado en el adhesivo.

1. Perfileria (Bastidores De Soporte)
2. Pre Tratamiento De Los Perfiles

4. Foam Tape
5. Pre Tratamiento De Los Paneles De Fachada
6. Panel De Fachada

3. Adhesivo

Los componentes del sistema de adhesién estan alineados
entresi.Los componentes de diferentes sistemas de adhesiéon
(de diferentes fabricantes) pueden por lo tanto no ser
compatibles entre si.

ELADHESIVO

Eladhesivo es altamente eldstico. Tipicamente eladhesivo es
lo suficientemente fuerte para lograr transferir las cargas del
peso del panel y las cargas de viento al soporte de la
construcciony es suficientemente flexible a fin de corregir las
deformaciones del panel. El espesor del adhesivo es
importante debido a que los paneles para fachadas en exterior
pueden llegar a contraerse y expandirse al estar expuestos a
cambios de temperatura y humedad. El adhesivo debera ser
capaz de absorber estas distorsiones. Entre mas grueso sea
el corddn del adhesivo, tendrd mayor capacidad de absorber
movimiento. Sin embargo, el espesor del adhesivo no podra
incrementarse de manera indefinida, ya que si el espesor del
adhesivo es muy grande el panel podria deslizarse hacia abajo
debido al peso continuo del panel.

Por lo tanto, el espesor tipico recomendado en el cordén del
adhesivo es de 3 mm (el cual se consigue utilizando la cinta
adhesiva de doble cara). Eladhesivo es colocado en un corddn
con forma triangular con la ayuda de una punta especial con
forma en “V". El adhesivo cura al entrar en contacto con
humedad. Esto significa que la humedad delaire, delpanelque
sevaapegarodelaestructura, es necesaria para permitir que
el adhesivo cure. En ambientes secos o cuando se pegan
materiales no porosos con poca o nula humedad (como el
aluminio), el curado del adhesivo pudiera ser muy lento.

PRIMARIOS

Un primario es de cierta forma parecido a una pintura base solvente.
Un primario es fluido y por lo tanto humedecerd la superficie de
mejor manera que un adhesivo pastoso. Se usan principalmente en
bastidores de madera utilizados como estructura de soportey en
ocasiones también sobre los paneles. El primario sirve como un
promotor de adherencia. EL primario puede ser colocado como una
capa intermedia que asegure una mejor adherencia del adhesivo al
area de pegado. El primario penetra en los poros de la superficie
(madera) logrando asi un mejor anclaje. Subsecuentemente, el
adhesivo podra anclarse quimica y fisicamente a la superficie del
primario. Al usar un primario, una superficie no del todo apropiada
puede ser pegada.

La omisidn de alguno de los componentes del sistema de adhesion
puede resultar en danos o fallas.

Primer negro para madera, Primer SX Black

Este primario sirve para mejorar y crear una adherencia
duradera sobre madera no tratada o impregnada. La madera
es porosa (y por lo tanto puede absorber humedad). Debido a
su baja viscosidad, el primario penetrard y se adherird a la
madera, formando un sustrato cerradoy firme para recibir el
adhesivo.
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El adhesivo es pastoso y penetra con menor facilidad que el
primario en la superficie de la madera. Por lo tanto al aplicar
el primario se mejora la durabilidad de la adherencia.

Adicionalmente, el primario tiene una funcién estética, ya que
la capa negra del primer puede ser vista a través de las juntas
verticales de los paneles.

Esto significa que el primario debera ser resistente al sol
(rayos UV) y a la lluvia. De esta manera y adicionalmente, el
primario brinda proteccion extra a los bastidores de madera,
pero esta proteccién es limitada a menos que el primario se
aplique a todos los lados del bastidor de madera. ELPrimer SX
Black no debera ser aplicado a superficies de madera pintada.
Elprimario puede seraplicado en obra (bajo condiciones secas
y a temperaturas entre + 5°C y + 30°C). El contenido de
humedad en la madera no debera exceder el 18%. El tiempo
minimo de secado del Primer SX Black, aplicado con un rodillo
especial, es de 1 hora. En bajas temperaturas y / o baja
humedad relativa el primario tardard mas en secar. Aun asi,
con respetar un tiempo de secado de por lo menos 1 hora
debera ser suficiente.

ELlPrimer SX Black contiene varios ingredientes que pudieran
ser nocivos para la salud, incluyendo solventes. Por lo tanto
es necesario tomar las precauciones pertinentes durante su
aplicacion. Una ventilacién apropiada es absolutamente
necesaria (la cualobviamente no es un gran problema cuando
la aplicacion es en exterior).

Limpiadores

Limpiadores como Liquid 1, Cleaner | y el Cleaner 14 son
solventes usados para limpiar la superficie. En el caso de los
paneles para fachadas es posible que residuos (“sustancias”)
derivadas del proceso de fabricacion queden sobre la
superficie trasera del panel (el lado que es pegado al perfil).
Los residuos también pueden ser resultado de los adhesivos
utilizados en las membranas de proteccidén que se les coloca
a los paneles para protegerlos durante su transportacion.
Estos residuos deberdn ser removidos con eluso dellimpiador
mas adecuado.

Limpiadores - Primarios

Ademas de los primarios que se aplican con rodillos, existen
otros tipos de primarios que pueden ser aplicados con un
trapo directamente de la lata y tallando la superficie
firmemente, dejando asi una capa delgada promotora de
adherencia. Estos son los llamados limpiadores-primarios
tales como el Primer Paneltack o el Prep M. Estos son también
utilizados para pre tratar los perfiles de aluminio. Para
materiales especificos (como Trespa Meteon) existen las
toallitas listas para usar Easy Prep Wipes.

Antes de aplicar el adhesivo, el limpiador o el primario -
limpiadordebera haber secado o debera de haberse evaporado
por completo.

Limpieza de la parte frontal del panel

Algunas veces las personas usan limpiadores para limpiar la
parte frontal del panel. Es recomendable utilizar un agente
limpiador apropiado (como el Liquid 1) y no el primario -
limpiador o el limpiador que tiene como propdsito el pre
tratamiento de la parte trasera del panel. EL uso de un

limpiador inapropiado pudiera afectar la capa protectora en
la parte frontal del panely el uso de un primario - limpiador
pudiera dejar una mancha visible sobre el panel.

FOAMTAPE

La cinta consiste en una espuma ligeramente comprimible
con una capa de adhesivo por ambos lados. La cinta viene en
rollos con una capa protectoraenuno de los lados. Lacintaes
necesaria debido a que el adhesivo fresco recién aplicado no
puede sostener el panel debido a que aun no ha curado.

Después de que el adhesivo cura, logra la suficiente fuerzay
la cinta pierde su funcion.

Elespesordelacintaes ligeramente superiora 3 mm. Cuando
se instalan paneles de fachadas se requiere de un espesor
minimo de 3 mm en el adhesivo entre el panely los perfiles.
Este espesoren eladhesivo es necesario para poder garantizar
la elasticidad del mismo, permitiéndose asi absorber los
movimientos de los paneles de la fachada en relacién a los
perfiles. La cinta puede ser comprimida a fin de absorber
pequenas irregularidades en la superficie. Cuando se instale
el panel, la cinta no debera ser presionada demasiado, ya que
de lo contrario el adhesivo no alcanzara su espesor minimo
requerido debido a que la cinta buscara regresar a su forma
original, ocasionando que eladhesivo fresco se estire de mas.

Después de aplicar la cinta y el adhesivo a los perfiles de
soporte, deberan retirar el papel de proteccion de la cinta.
Posteriormente, el panel podra ser cuidadosamente colocado
y presionado sobre la cinta.
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3. La construccion

Al igual que con la fijacidon mecanica, la construcciéon y la
calidad de los perfiles de soporte son de vital importancia
cuando seinstalan paneles de fachadas ventiladas, ya que son
determinantes paraladurabilidad totalde la fachadaventilada.
No en todos los casos elinstalador que estd a cargo de pegar
los paneles ha sido quien se ha encargado de la construccion
y la estructura. Por lo tanto, es importante que el instalador
sea capazde evaluar la firmeza de los soportesy la estructura
antes de pegar los paneles de la fachada ventilada. Sdélo
cuando la construccion y la estructura cumplan con los
requerimientos necesarios, debera de ser posible iniciar con
la instalacion de los paneles de fachada. En cualquier otro
caso, las posibles consecuencias de desviaciones encontradas
en la estructura o en la construccion deberdn ser discutidas
con las personas responsables de dicha estructura y con el
personal de Bostik.

Debido a la gran variedad de materiales y métodos
constructivos, este manual no brinda recomendaciones
concluyentes respecto a la construccion.

Por lo tanto es recomendable consultar con un constructor
respecto alas dimensiones exactas de los perfiles de suporte,
los métodos de anclaje, las distancias centrales entre los
anclajes, etc

EL SOPORTE DE LA CONSTRUCCION

El soporte de la construccién es la estructura que estd anclada al

edificio y sobre la cual los paneles de la fachada son pegados. La

estructura de soporte en la construccion puede variar dependiendo de
los siguientes factores:

- Laaplicacién; laestructura de soporte en la construccion puede variar
en aplicaciones como por ejemplo fachadas ventiladas, bordes
perimetrales, pretiles, marquesinas, etc.

- Los materiales utilizados; la estructura varia si estan usando madera

0 aluminio para los perfiles. El tipo de panel utilizado en la fachada

también puede influir en la estructura (como por ejemplo, el peso del

panel).

Etalbond - Sanoforum, Brunssum (NL)

Engeneral,unaestructuradesoporteenlaconstruccion(especialmente

las de madera) esta integrada por los siguientes componentes:

- Bastidores horizontales; necesarios solo sise vaainstalar materialde
aislamiento. Son fijados directamente al edificio por medio de
anclajes.

- Aislamiento; no es parte directa de la parte constructiva que soporta
cargas, pero tipicamente es instalada entre los bastidores
horizontales.

- Membranas de vapor permeables, resistentes a humedad; se aplican
para evitar que la humedad entre en la estructura evitando que el
material de aislamiento se humedezca. La membrana se fija a los
perfiles horizontales.

- Perfiles verticales de soporte; en los cuales se pegan los paneles de
la fachada. Los perfiles verticales de madera se fijan a los bastidores
horizontales.

Los requerimientos mas importantes para la construccion de los
soportes es que sean capaces de soportar los paneles de la fachada y
las cargas de viento. Las cargas que inciden en los paneles de las
fachadas son transferidas al edificio por medio de los soportes de la
construccion. Sin importar la calidad del pegado de los paneles de la
fachada, si la fijacion de la estructura de soporte es insuficiente, habra
grandes riesgos de fallasy danos. Es de vitalimportancia que el sistema
de fijacidn de la estructura sea bien ejecutado.

Otro aspecto importante es la planicidad de la fachada. Los muros del

edificio, los cuales estan hechos de concreto o algun otro elemento de

mamposteria, generalmente no estdn completamente planos. Sin
embargo al hacer ajustes durante la instalacion de los soportes de la
estructura, aun es posible obtener una fachada plana.

Bastidores horizontales (de madera)

Sisevaa colocaraislamiento durante la instalacion de la estructura de
soporte, deberdn utilizarse bastidores horizontales. El material de
aislamiento podra ser colocado entre los bastidores horizontales. La
fijacion generalmente se lleva a cabo con piezas esquinadas que se
colocan mecdnicamente sobre la construccion de concreto, ladrillo o
mamposteria, por medio de anclajes estructurales.

La fijacion de los anclajes debera hacerse con mucho cuidado. Es
importante que cuando se hagan los agujeros en las paredes del edificio
se usen las brocas adecuadas y que se revisen los didmetros de los
agujeros de manera regular.

Antes de colocar los anclajes en los agujeros deberdn revisarse a fin de
que no tengan tierra, agua o hielo.

La distancia entre centroy centro en los anclajes dependera del peso
quecargaranlosbastidoresy deberaser determinado porelconstructor
(y / o por el fabricante del panel).

Elespesorde los perfiles de soporte (bastidores) dependeréd del espesor
del aislamiento. El ancho usualmente es de 45 mm. Las distancias de
centro a centro de los bastidores dependeran del peso que vayan a
cargary de las determinaciones hechas por el constructor.
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Aislamiento y membrana de vapor

El aislamiento y la membrana permeable de vapor resistente a la
humedad no estan relacionadas directamente a la resistencia de la
estructura.

Sinembargo, elno colocar estas membranas puede afectar de manera
negativa la duracién de la construccion. Esto es causado porelhecho
de que elmaterial de aislamiento colocado detras de la fachada podria
humedecerse causando una acumulacion de humedad a largo plazo
(varios tipos de materiales de aislamiento absorben y retienen el
agua).

Esta retencion de agua puede causar lo siguiente:

1. Cuando se utilizan bastidores de madera esta se puede danar
(podrir).

2. Diferencias en las presiones de vapor entre la parte frontal y
trasera del panel de fachada, debido a que los paneles se secardn en
la parte frontal durante dias cdlidos mientras que la parte trasera
permanecerd humeda. Estas diferencias de humedad pueden
ocasionar estrés en el panel, haciendo que este se ondule o deforme
y por lo tanto causando tensiones en eladhesivo.

3. Los materiales de aislamiento pierden gran parte de su funcion
cuando estos se humedecen.

Eluso de estas membranas de humedad no es hecesario si el material
de aislamiento utilizado no absorbe agua inmediatamente. Antes de
la aplicacion, deberd revisarse si la fijacion de los perfiles de soporte
horizontalesy la aplicacion delaislamientoy las membranas de vapor
han sido realizadas correctamente (por ejemplo; drenes).

Perfiles de soporte verticales

El pegado de los paneles de fachada se lleva a cabo sobre los
perfiles de soporte verticales.

Varios requerimientos son aplicables a este sistema. Estos
requerimientos dependen de los materiales utilizados.

MADERA

Pegado directo sobre madera

A fin de obtener una superficie pareja y adecuada para el pegado, los
bastidores de madera deberdn de estar planos por los 4 lados. La madera
debera serapropiada para este tipo de aplicacion. Antes que nada, debera
ser suficientemente fuerte (tener por lo menos una fuerza clase C18 de
acuerdo a la norma EN 338). También deberd ser suficientemente
durable, por ejemplo; que no se pudra y resistente a la formacion de
hongosy a insectos. En general se utiliza madera tratada de abeto rojo
(de la familia de los pinos). La madera puede contener preservadores
basados en sales, zincy cobre. Las maderas con resinas tales como el pino
y elpino de Oregén no se recomiendan para los bastidores verticales. Las
resinas en este tipo de maderas crean una superficie grasosa, la cual evita
que los primariosy / o los adhesivos se peguen correctamente. ELuso de
materiales como lamadera contrachapada, OSBy MDF no estd permitido
para los bastidores verticales.

Estos materiales estan hechos de diversas capas delgadas de madera o
fibras que han sido pegadas entre si. Estas partes que han sido pegadas
pueden desprendersey separarse unas de otras debido a lahumedad (de
laminacién).

Cuando se use madera tratada con algun tipo de preservador de madera
debera dejar que seque bien. Cuando se utilicen bastidores de madera,
no estad permitido procesar o utilizar madera con un contenido de
humedad superioral18%. Un alto contenido de humedad puede provocar
una mala adherencia del primario a la madera. Antes de la aplicacion
deberatomar mediciones de humedad alazarafin de revisar que cumpla
con los requerimientos de contenido de humedad.

Pegado indirecto sobre madera

usando Rockpanel Tack-S sobre tiras de Rockpanel

Rockpanel Tack-S cuenta con la certificacion CE y se
encuentra en la certificacion Europea donde se aprueba su
uso para Rockpanel. Los requerimientos son tales que no se
consiguen si se pega directo a madera.

Por lo tanto, es necesario atornillar tiras de Rockpanel sobre
los bastidores de madera, tiras sobre las cuales se pegara el
panel. Las tiras de Rockpanel brindan un sustrato controlado
y con una calidad constante y éptima para el pegado.

Esto tiene una serie de ventajas:

1. EL contenido de la humedad en el bastidor de madera deja
de ser tan importante. Considerando que el contenido de
humedad cuando se pega directo sobre la madera no debe
exceder el 18%.

2. La calidad de la madera (por ejemplo piezas danadas o con
nudos) dificilmente juegan un papel critico en la calidad del
pegado.

3. La madera estad protegida contra los embates directos del
medio ambiente (especialmente cuando se encuentra entre
dos paneles).

4. En caso de incendio, la madera esta protegida del fuego
directo en la parte de abajo.

5. El color de las tiras puede ser igual al color del panel (si se
obtienen las tiras de remanentes de los paneles), esto es
estéticamente mas agradable.

6. Se puede aprovechar elmaterialremanente de los paneles.

7.. Requiere un pre tratamiento de la superficie mucho mas
simple, rapidoy amigable con el medio ambiente. Aunque la
aplicacion de las tiras representa un paso adicional en la
operacion, estas tiras solo necesitan ser limpiadas antes del
pegado con Liquid 1y dejarlas secar por 10 minutos. La
limpieza se hace frotando la superficies con un trapo
humedecido con Liquid 1 (en cambio, cuando se pega
directamente sobre la madera, esta madera debe ser
imprimada con una brocha o rodillo y dejada a secar por lo
menos 1hora).
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METAL ALUMINIO

Adicional al uso de madera para los soportes verticales
(bastidores), es posible utilizar aluminio o acero para hacer
estos perfiles de soporte.

Sin embargo, es importante considerar que estos tipos de
metal deberadn ser tratados contra la oxidacion. En esencia,
los metales con algun recubrimiento pueden ser también
utilizados, pero un pre tratamiento especial pudiera ser
necesario. Para el uso de metales pintados con polvo, debera
consultarlo primero con Bostik.

Los bastidores de metal usualmente se refieren a un perfil
hecho especialmente para esta aplicacion. Pueden ser
construidosy anclados sobre escuadras metalicas a las cuales
se fijan perfiles en “T" o en “L". Las escuadras metalicas se fijan
directamente al muro de concreto del edificio utilizando
tornillos expansivos para anclaje.

Los mas comunmente utilizados son los perfiles de aluminio.
Elaluminio utilizado no es aluminio puro sino una aleacién con
magnesio y silicio AW-6060 (AIMgSi 0.5) o AW-6063 (AIMgSi
0.7) de acuerdo a la norma EN 755-2. El aluminio puede ser
anodizado, lo que significa que se la ha dado una proteccion
adicional contra la oxidacion por medio de un tratamiento
especial en la superficie.

El perfil deberd tener un espesor minimo de 1 o0 2 mm. EL
materialde aislamiento debera ser colocado entre los perfiles
de aluminio, manteniendo una distancia suficiente entre el
aislamiento y el panel a fin de asegurar un espacio para
ventilacion.

Cuando se instalan perfiles de aluminio se debe tomar en
cuenta la expansion térmica del aluminio y utilizar agujeros
ovalados que le permitan al perfiltrabajar libremente. Ellargo
de los perfiles de aluminio debera limitarse a 6 metros a fin
de evitar grandes expansiones. La maxima parte expandible
del perfil es de 3.5 metros desde el punto de anclaje hasta
donde termina el perfil.

Lajuntaentre los perfiles de aluminio siempre debera coincidir
con la junta entre los paneles. Preferentemente la junta
deberd continuarala mismaaltura. Los bastidores de aluminio,
ya sean anodizados o no, deberan limpiarse y desengrasarse
con el primario limpiador transparente Prep M o Primer
Paneltack. Se recomienda un tiempo de secado de por lo
menos 10 minutos.

Opcionalmente, el primario color negro Prep G-Plus puede
ser aplicado (como alternativa) después de la limpieza (por
ejemplo con el limpiador Cleaner I). Este primario puede ser
aplicado con una brocha o con un bloque de espuma. Se
recomienda untiempo de secado de porlo menos 30 minutos.

Eternit - The Genesis, Braine U'Alleud (BE)
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ESTRUCTURA DE PERFILES

Dimensiones

La estructura de los perfiles deberd tener un tamano y
separacién adecuada a fin de contar con suficiente ventilacion
por detras de los paneles de la fachada. Adicionalmente se
requiere de un ancho minimo que permita contar con una
superficie suficiente para poder colocar elcordédn de adhesivo
y la cinta. Por lo tanto las siguientes dimensiones minimas se

Espesor o profundidad ‘ Z19 mm
Ancho frontalde los perfiles finales e intermedios (‘L") | 45 mm
Ancho frontal en los perfiles de las juntas (“T") 95 mm

recomiendan para la perfileria vertical ya sea de madera o
aluminio:

Distancias de centro a centro

Las distancias de centro a centro entre los perfiles de soporte
verticales depende de varios factores:

- La alturay ubicacion del edificio;

entre mayor altura tenga el drea de la aplicacion, menores
deberan de ser las distancias entre perfiles. Por lo tanto, es
posible que se utilicen diferentes distancias de separacién en
un mismo edificio. Adicionalmente, la ubicacién del edificio
juega un papel importante; por ejemplo, los requerimientos
son mas estrictos silainstalacion sevaahacerenzonacostera
debido a las mayores cargas de viento.

- Elespesor del panel,

entre mas delgado sea el panel, menores deberd ser las
distancias entre perfiles a fin de evitar deformaciones
mayores en dichos paneles delgados que pudieran ocasionar
que serompan, porejemplo en elcaso de las piedras naturales.
Este punto se relaciona con la rigidez del panel.

- La ubicacion de la fachada;

debido a que las cargas de viento son mayores en las esquinas
y en los bordes que en cualquier otra parte del edificio, una
distancia de separacidon menor es comunmente utilizada en
las esquinas y bordes de edificios altos (ver capitulo 4).

- Uno o multiples tramos o secciones;

en el caso de paneles pequenos solo se colocan dos perfiles
de soporte o bastidores, uno en cada extremo. A esto se le
conoce como tramo o seccion sencilla. En paneles mas largos
se tienen que colocar perfiles de soporte o bastidores
intermedios a una distancia menor que los paneles pequenos
de tramo sencillo.

Debido a que existen diversos factores que influyen en la
determinacién de las distancias de separacion de los perfiles
verticales, resultaimposible dibujar una guia generalque aplique para
todos los casos. Sin embargo 600 mm es en general la distancia
maxima utilizada de centro a centro. Esta tabla solamente brinda una
recomendacién de las distancias de separacion de centro a centro.
Para distancias exactas les recomendamos consultar las fichas
técnicas aplicables y / o consultar con el fabricante del panel.

Para cargas de viento revise el Eurocode 1parte 1-4, por ejemplo; EN
1991-1-4.

2 soportes >de 2 so-
q Espesor
Tipo de panel por cada portes por
en mm
panel en mm |cada panelen
HPL 6 450 550
8 600 750
10 750 900
Panel de Fibrocemento |8 500-600 400-500
Piedra natural 15 600 600
Rockpanel 8 600 600
Planicidad

El ensamblado de la estructura de perfiles debera llevarse a
cabo de talforma que los perfiles de soporte estén alineados
por cuestiones de estética, perotambién debido a que grandes
diferencias de nivelen los perfiles verticales pueden ocasionar
grandesdiferencias en elespesor deladhesivo asicomo mayor
estrés en los paneles. Estos estreses son causados son
causados cuando los paneles se instalan convexos o dejando
huecos respecto a la cinta en los bastidores disparejos. Por lo
tanto la planicidad de los perfiles debera serrevisada antes de
la instalacion. Una desviacion maxima de 2 mm es permitida
con relacion a la linea de la fachada.

\\\\\jijiij:\\\\\\
I |

VENTILACION

Una construccion duradera necesita tener suficiente

ventilacion detras de los paneles. Esta ventilacion asegura:

- Que la estructura de soporte se pueda secar, evitando que
en el caso de la madera se pudray que en el caso del metal
se oxide; en casos con ventilacién insuficiente, la humedad
detras de los paneles no puede escapar. En aplicaciones
normales, basados en la cantidad de adhesivo recomendado,
los requerimientos se cumplen ampliamente.

- Se evitan grandes variaciones de temperatura entre la parte
frontaly trasera del panel; unaventilacion suficiente asegura
que la temperatura en los dias de verano calientes,
especialmente la de la parte trasera del panel, no se vuelva
extremadamente alta. Una ventilacion adecuada asegura
queelcalordelaparte posteriordelpanelpueda serdisipado.
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Los paneles de fibrocemento son carbonatados. EL
carbonatado es una reaccion quimica en la cual las cales del
cemento se convierten junto con el didéxido de carbono en
carbonato de calcioy agua. Si hay una ventilacion inadecuada,
las diferencias en las condiciones (particularmente la
concentracion del didéxido de carbono) pueden ocasionar que
la carbonatacion entre la parte frontal y trasera del panel
varie. Esto pasaria con mayor rapidez en la parte frontal del
panel, resultando en una mayor concentracion en el frentey
por lo tanto ocasionando que los paneles de ondulen (o se
formen cavidades).

Para asegurar una buena ventilacion, se deben de cumplir por

lo menos los siguientes requerimientos*:

- Lacavidad deaire en la parte trasera del paneldebera serde
por lo menos 20 mm. La cavidad del aire debera tener una
aperturadirecta en la parte superior e inferior de la fachada
la cual no deberd estar interrumpida.

- Suficientes apertura de entrada y salida de aire en la parte
inferiory superior de la fachada.

Malo

Estas aperturas deberdn tener un tamano de:

- Porlo menos 20 cm2/ m1en fachadas con altura de hasta 1
metro.

- Por lo menos 50 cm?2 / m1 en fachadas con altura mayores
a’1metro.

Si se usa una vista superior esta no debera ser instalada de
forma muy justa sobre el panel de la fachada ya que evitaria
una ventilacion adecuada (ver ilustracion).

Deigualforma, en la parte inferior de la fachada asegurese de
que las aperturas de ventilacion permanezcan libres.
Especialmente cuando se utilizan perfiles especiales de
ventilacion para evitar la entrada de plagas (por ejemplo de
roedores).

Laventilacidon serd mejor sino se utilizan perfiles horizontales.

JUNTAS

La instalacion de paneles de fachadas se debera hacer de tal
forma que se deje una junta libre en la parte donde colindan
los paneles, de tal forma que se puedan absorber los
movimientos de los paneles debido a cambios de humedad y
temperatura. De esta forma se evita que los paneles choquen
entre si cuando estos se expanden. De lo contrario, estos
choques pudieran ocasionar deformaciones en los paneles.
Para instrucciones especificas consulte al fabricante del
panel. En la practicay por cuestiones practicas y estéticas se
acostumbra dejar una separacion de 10 mm.

Se les puede dar acabado a las juntas de diferentes maneras:
- Dejar lajuntaabierta, pre tratando elbastidor de madera con
el primario color negro Primer SX Black o en el caso de
bastidores de aluminio con el primario Prep G-Plus.

- Colocar un perfil de aluminio anodizado en la junta. Este
perfil cubre la junta y sélo tiene funciones estéticas. El perfil
no deberd obstruir la junta de expansidény contraccion la cual
es necesaria para absorber los cambios dimensionales de los
paneles debido alos cambios en humedady temperatura. Este
perfiltampoco deberd obstruir la ventilacidén ni provocar que
se acumule humedad.

Otro tipo de soluciones son también posibles siempre y
cuando no afecten de manera negativa algunos aspectos
como por ejemplo la ventilacidn. Una junta abierta es
técnicamente preferida ya que al dejar las juntas abiertas
existe menos riesgo de contaminacion de los paneles ya que
lajunta se mantiene siempre limpia. Adicionalmente, lasjuntas
abiertas proveen de aperturas de ventilacion adicionales.
Incluso con las juntas abiertas, muy poca cantidad de lluvia
puede entrar a la parte posterior de los paneles, aun asi
pudiera utilizarse una membrana de vapor a fin de evitar que
baje eldesempefio del materialde aislamiento térmico debido
a la penetracion de lluvia o humedad.

* Una cavidad de aire mas grande serd necesaria en edificios mas altos. Los
requerimientos pudieran ser distintos para ciertos tipos de paneles. En esos
casos consulte las instrucciones del fabricante del panel.
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4.Cargas sobre la
adherencia

Los paneles de fachadas no cumplen con una funcidon
constructiva de cargade peso. Las fachadas ventiladas pueden
ser vistas como el caparazon de un edificio, el cual sirve para
embellecerlo y proteger la construccion que estad detras de
los efectos directos de la intemperie. El adhesivo debera
mantener los paneles en su lugar y absorber las fuerzas que
actuan sobre la fachada.

EL PROPIO PESO DE LOS PANELES DE LA FACHADA
Elpropiopesodelospanelesconstituye unacargapermanente
sobre la estructura. Esta carga esta siempre presente, y por
lo tanto el adhesivo tiene que mantenerse fuerte y funcional
por un largo periodo de tiempo. Los paneles pegados en la
fachada no deberdn de deslizarse hacia abajo. En otras
palabras no deberdn recorrerse.

'!1

Los paneles mas pesados (> 20 kg/m2) como los de piedras

Elpeso de los paneles de la fachada debera
ser cargado por la estructura de soporte.
Las cargas se transfieren ala estructura por
medio del adhesivo.

naturales es mejor soportarlos utilizando unas pequenas
meénsulas de aluminio fijadas a los perfiles de aluminio. De esta
manera los paneles pueden ser posicionados mas facilmente
antes de presionarlos contra el adhesivo. Adicionalmente y
debido a estardn soportando
permanentemente el peso de las placas, es practicamente

que las ménsulas
imposible o muy dificilque haya deslizamiento.Y debido a que
las ménsulas evitan el movimiento hacia abajo, los paneles
solo podran moverse hacia arriba. Generalmente esto no es
un problema para los adhesivos elasticos.

Ejemplo de una ménsula de aluminio (perfil con forma de “L").
Espesor de 2mm. Anchoy alto de 20 mm, se extiende 8 mm.
Fijada con un remache oculto apropiado.

Este tipo de ménsulas practicamente no se ven una vez
instaladas.

Pegado horizontal; plafones

La carga del peso del propio panel también aplica a las
instalacionesdondelos panelessonpegadoshorizontalmente,
sin embargo solo involucra fuerzas de tension y no de corte.

En generalse utilizan distancias menores entre los perfiles de
soporte en instalaciones de plafones, tipicamente al 70% de
las distancias utilizadas en las aplicaciones verticales de
fachadas, a fin de evitar que los paneles se cuelguen. Paneles
con pesos superiores alos 20 kg ]/ m2 no deberan ser pegados
horizontalmente o en plafones.

Nota: En estaimagen se observa como en el bastidorinicial la
cinta Foam Tape no estd manteniendo el panelen su posicion.
En el caso de paneles muy largos, no rigidos y que pudieran
ser hasta cierto punto flexibles (tales como Rockpanely los
paneles delgados de metal), pudiera haber una fuerza de
desprendimiento sobre todo hacia el final del panel. Como
resultado la cinta Foam Tape pudiera no ser capaz de sostener
el panel.

Enesoscasos, elpaneldeberasersujetado de maneraadicional
por un tiempo, cuidando que la cinta Foam Tape no sea
presionada demasiado.
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CARGAS DE VIENTO

Elviento es solo aire en movimiento. Cuando un edificio esta
bloqueando el viento, el movimiento del aire estara
impactando un objeto inmovil, causando fuerzas de presion.
Sin embargo el movimiento del aire es un proceso dindmico
donde se pueden presentar rachas fuertes de viento
intercaladas con vientos mas suaves.

Remolinos de aire se forman en las esquinas y bordes de los
edificios, ocasionando fuerzas variables; especialmente
fuerzas de presion pero también fuerzas de traccioén las cuales
también son conocidas como fuerzas de succion.

La adhesién debe sercapaz de absorber las fuerzas de presion
y tension sobre los paneles de las fachadas.

_f

)
)
)

Las cargas de viento son fuerzas que fluctuan. Estas cargas
cambian con el tiempo; a veces no hay nada de viento, pero
cuando hay viento las cargas sobre la fachada se alternan
entre presidny succion. Las cargas de viento causan estrés de
tensiony compresion en el adhesivo. En lo que se refiere a la
construccion, se debe tomar en cuenta que las cargas de
viento serdn mayores en las esquinas y en los bordes del
edificio que en el centro de la fachada. Por lo tanto, las
distancias entre los perfiles de soporte en los bordes y
esquinas de la fachada generalmente son menores.

Las cargas de viento se calculan con base en la norma del
Eurocode 1 parte 1-4, por ejemplo: EN 1991-1-4. Los valores

de presién dependen de la altura, la ubicacion geograficay el
ambiente donde esta el edifico (por ejemplo si estd o no
rodeado de otros edificio).

EXPANSION Y CONTRACCION DE LOS PANELES

Si la fachada estd expuesta directamente al sol, se calentard
y por lo tanto los paneles estardn mucho mas calientes que la
estructuray la construccion de soporte las cuales no estan en
contacto directo con el sol debido a que los paneles brindan
un aislamiento térmico parcial.

Los paneles que se calientan se expandirdn mientras que la
construccion de soporte dificilmente tendra cambios de
tamano. El adhesivo debera ser capaz de absorber estas
diferencias en las dimensiones y permanecer adherido tanto
al panel de fachada como a la estructura de soporte.

En ocasiones, la humedad llega a jugar un rol incluso mas
importante que la temperatura.

Debido a que los panelesincrementaran sutamano cuando se
calienten (mientras que la construcciéon de soporte
permanecera igual), el adhesivo empezaréd a desplazarse. El
mismo efecto pero en sentido contrario ocurre cuando los
paneles se contraen por estar mas frios que la construccion
de soporte. Eladhesivo debera ser lo suficientemente eldstico
y grueso para poder seguir estos movimientos.

Las deformaciones por tension en la capa del adhesivo se
incrementaran del centro del panel a las orillas del mismo.
Estosignificaque entre mds mas grandes sean las dimensiones
del panel, mayores seran los esfuerzos de tension en el
adhesivo cuando el panel se contraiga o expanda.
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En el caso de los paneles de HPL, la contraccion y expansion
por cambios de temperatura y humedad son aspectos
importantes que deberdn tomarse en cuenta. Los paneles de
HPL contienen resinas fusionadas térmicamente con fibras
de madera las cuales se ven afectadas por la temperatura
(expansion térmica) y la humedad (expansién hidrica). Otros
tipos de paneles como por ejemplo los de fibrocemento son
afectados en menor medida por estos aspectos. Es por eso
que Bostik recomienda el uso de un adhesivo diferente (con
mayor expansion) para los paneles HPL a diferencia del resto
de los paneles.

Por lo tanto discutiremos a continuacion la forma para
calcular las dimensiones maximas permitidas en los paneles
de HPL.

Calculo de dimensiones maximas en paneles de HPL

Los bastidores de madera se montan rigidamente. Por lo
tantoeladhesivodeberasercapazdeabsorbercompletamente
los movimientos generados por expansion y contraccion del
panel. En los reportes de pruebas basados en BRL 4101 parte
7, se brinda informacion sobre la elasticidad de los sistemas
de adhesivos evaluados. Como resultado de la prueba, se da
un valor en milimetros que indica la elongacion maxima del
sistema de adhesivo. Para calcular el valor, se considera un
factor de seguridad de 2.

Panel Tack es altamente elastico, lo que permite que el
adhesivo absorba posibles distorsiones en el panel. Cuando
se instalan paneles como Trespa Meteon, una deformacion
(diagonal) maxima de 2.5 mm / m1debera ser considerada. De
acuerdo con BRL 4101 parte 7, la deformacién maxima que el
sistema Panel Tack pudiera absorber en la practica no deberd
exceder los 4.3 mm, lo que significa que la longitud diagonal
de los paneles no debera exceder los 3440 mm. Por lo tanto
los paneles de tamano estandar de 3050 x 1530 mm pueden
ser pegados, ya que su longitud diagonal es de 3410 mm.

Nota

Los paneles deberan estar planos antes de pegarse, Los
paneles mas largos son mas susceptibles a deformaciones
que los pequenosy por lo tanto requieren de mayor cuidado
en cuanto a su manejo y almacenaje. En caso de dudas, el
instalador deberd contactar al constructory / o a Bostik.

El siguiente extracto se menciona dentro del CERTIFICADO
KOMO DE CUMPLIMIENTO DEL PRODUCTO:

Explicacion: EL movimiento méaximo del panel es igual al 40%
de la elongacion maxima del adhesivo con un espesor de 3
mm.

Tomando en cuenta el movimiento maximo permitido del
panel de fachada, la diagonal del panel de fachada debera
cumplir con:

d Tmax
max < 2 ¥A
- max

Con:

dmax Diagonal maxima en el panel de pared m
xmax El desplazamiento maximo mm

del panel de pared

f La deformacion del panel de pared en

mMaxX

elrango climatico seleccionado (consultar

la informacién del panel) 4
mm/m

Ejemplo del célculo:

Pegado de Trespa Meteon con Bostik Panel Tack

xmax =43 mm Valordeladhesivo(deformacion maximadel
panelde pareden latabla)inelCertificado
KOMO

fmax =2,5mm/m
Movimiento maximo del panel Trespa
Meteon el cual debera ser considerado.
(Fuente: Certificado KOMO de Trespa)

mMaX Esto significa que 2x(4,3/2,5)=3,44 m.

Rockpanel - Centro de Rehabilitacion Rijnlands, Leiden (Holanda)
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5. Certificacion

EUROPEA

General

Los requerimientos para los productos usados en la
construccion son establecidos por la Regulacion Europea de
Productos de Construccion (CPR). Incluyendo los
requerimientos respecto a la fuerza mecénica, seguridad
contra incendios, higiene, salud, medio ambiente, seguridad
de uso y sustentabilidad. Estos requerimientos pueden ser
incorporados en los llamados Estandares Europeos
Armonizados, los cuales son validos en los paises de la Union
Europea. Porlotanto elsello CE es obligatorio para productos
relevantes de la construccion.

Si no existe un estdndar Europeo armonizado para algun
producto de la construccién, entonces se podra emitir una
guia técnica en la forma de un EAD (Documento Europeo de
Evaluacion) el cual forma las bases para el sello CE. Esta seria
un sello CE voluntario.

Pegado de Paneles de Fachadas

Existen estdndares Europeos para paneles de fachadas en
especifico, tales como EN 438 para paneles de HPLYy EN 12467
para paneles de fibrocemento (FCB). Sin embargo no existe
un estandar Europeo armonizado para el pegado de los
paneles de fachadas, por lo tanto el sello CE bajo las bases de
dicho estdndar no es posible.

Rockpanel

No existe in estdndar Europeo para paneles de fachadas en
exterior basados en lana mineral comprimida (como
Rockpanel). Sinembargo, existe un EAD (Documento Europeo
de Evaluacion) bajo las bases del cual Rockpanel ha obtenido
la Aprobacién Europea.

Por lo tanto lo paneles de Rockpanel estan certificados por
CE. El EAD en cuestion (090001-00-040) también incluye
metodos de colocacion incluyendo el uso de adhesivos
elasticos. Esto quiere decir que Rockpanel ha obtenido una
Aprobacién Europea para que sus paneles puedan ser pegados
con Rockpanel Tack-S.

Por el momento Rockpanel Tack-S es el unico sistema de
adhesivo con el sello CE con Aprobacién Europea, pero
solamente especificado para ser usado con Rockpanel.
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HOLANDA

Certificacion KOMO

KOMO es un sello de calidad colectiva que se utiliza en el

Mercado de construccion en Holanda. La Fundacion KOMO

administra dichos sellos de calidad. Los Certificados KOMO

son emitidos por Entidades de Certificacion acreditadas por

el Consejo de Acreditacion y cuentan con un acuerdo de

licencia por parte de KOMO.

Los portadores de un certificado KOMO, solo pueden tener el

sello de calidad KOMO si su producto, proceso o servicio

cumple con los requerimientos de calidad presentados en las

guias de cumplimiento aplicables.

Estasguiasdecumplimiento sonelaboradasbajolasupervision

de un equipo de certificaciéon compuesto por un Consejo de

Expertos, para el cual, su imparcialidad y representacion

proporcionalesrevisadaporKOMOyelConsejo deAcreditacion

Holandés.

Para el pegado exterior de paneles de fachadas existe el BRL

4101 parte 7 con el cual se puede obtener un certificado de

cumplimiento para el producto.

Consiste en una declaracion de calidad hecha por un cuerpo

de certificacion la cualincluye:

- Valoresy caracteristicas del producto

- Desempeno del producto en la aplicacion (incluyendo el
desempeno del componente constructivo en el que el
producto es usado)

- Condiciones de aplicacion

- Instrucciones de aplicacion

BRL 4101 parte 7 no es una guia Unica sino que es parte de una
serie de guias para la instalacion de paneles de fachadas
ventiladas. La parte 4 por ejemplo, detalla el uso de paneles
de HPL, mientras que la parte 9 los de fibrocemento.

Existe también el BRL 4104 para la instalacién por medio de
sistemas de adhesivo incluyendo las bases por medio de las
cuales las companias de aplicacion pueden obtener el
certificado para el proceso de instalacion.

Bostik cuenta con dos certificados de producto, uno para
PanelTack y otro para Panel Tack HM.

La entidad de certificacidn es el instituto de pruebas
acreditado SKG-IKOB, el cudl asegura una evaluacion
independiente de la calidad de los productos.

K’®

KOMO® ATTESTATION-WITH-PRODUCTCERTIFICATE
SKG.0176.6720.03.EN
ssusct 10052016 e SKGOTTEET2002ENG SEG-IKOE
Vil - 07-10:2020 ssoed: 14102015 el

Certificate holder
Bostik BV

5215 MH 's-Hertogenbosch
T 431 (0)736 244 244

F £431(0)736 244 344

E : infoNL@bostik.com

I www.ostiknl

Bostik BV
PanelTack
ive for the ing of wall

Doclaration SKG-IKOB.

4101-1: 15-10.2012,
and BRL 4101-7. 01-1

certfication drawn up i : 2011.

‘SKG-KOB dectares that:

for *

. sing this cladding
in tis atestation with product certificate, provided:
‘> the constructon of the builing component takes place in accordance with the instructions andior pro-

SKG-IKOB dectares that for this attestation with product certifcate, no monitoring takes place of the production of
g

For SKGKOB

ir. HALJ van Dartel
manager

This atestaton wih productcarficate consss o 4 pages.

o PanelTack HM

KOMO® ATTESTATION-WITH-PRODUCTCERTIFICATE
SKG.0176.7094.04.EN
ssued: 10:05:2016 Replaces: SKG 01767004 03 ENG SEC-IHOE
Vald i 14-10:2019 ssued: 07:01.2016 wpinieed

Certificate holder
Bostik BV

De Voerman 8

5215 MH 's-Hertogenbosch
T £ 431 (0)736 244 244

F £ 431 (0)736 244 344

E : infoNL@bostik.com

' bostik.nl

Bostik BV

for the ing of wall

Doclaration SKG-IKOB.
4101-1: 15-10.2012,

BRL 4101.7:
07082011,

drawn up in: 2011

SKG-KOB dectares that:

. by the
manufacturer is in compiiance at the time of delivery with the technical specifications recorded n this attestation
with or ]

the using this wall ciadding perf described
in this atestation with product certicate, provided:
‘> the constructon of the building component takes place in accordance with the instructions andior pro-

SKG-IKOB declares that for this attestation with product cerlifcate, no monitoring takes place of the production of
ng

For SKG-KOB

ir. AL van Dartel
Certfcation manager

This atstaton wih productcarticate conasts of 5 pages.
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6. Seguridad contra
Incendio

La seguridad pasiva contra incendio involucra la reaccion
contra el fuegoy la resistencia al fuego.

REACCION AL FUEGO

La reaccion contra el fuego es el comportamiento de un
materialde construccion en relacion a que tantoinfluye en la
iniciaciony extension de unincendio. La clasificacion Europea
conforme a EN 13501-1 contempla siete clasificaciones
principales (A1,A2,B,C,D,EyF)conlasdossiguientesvariantes:
- Clase s para la generacion de humo (s1,s2y s3 dondesles la
sub clasificacion mas alta)

- Clase d para la formacion de gotas y particulas incendiadas
(dO, d1y d2 donde dO es la sub clasificacion mas alta).

Holanda

Los requerimientos en el Reglamento Holandés de
Construccioén respecto al comportamiento contra incendio
en la construccion de una fachada son los siguientes:

En el caso de una construccién nueva, la fachada deberd
cumplir un cierto tipo de clasificacién contra incendio. Si no
existeunarutade escape protegidaalo largo de unasuperficie
exterior, se deberd aplicar una clase D de acuerdo con
EN-13501-1.

Una clasificacion contraincendio mas alta serd necesaria para
la parte de la superficie exterior en la cual esté localizada una
ruta de escape extra protegida. Adicionalmente se debera
contar con una clasificacion contra incendio clase B a la parte
de la fachada que esté localizada:

- Por encima de 13 m de altura. Hasta 13 metros de altura, los
bomberos aun son capaces de trabajar con el equipamiento
estandar. Por encima de eso, se requiere de un material
especial, por lo que los componentes del edificio deberdan de
asegurar que un incendio en la fachada no se esparza muy
rapido.

Clasificacion Europea “comportamiento del
material en caso de incendio”

- Debajo de 2.5 m en el sitio adjunto cerca de un edificio en el
cual el piso destinado para personas este situado 5 m o0 mas
arriba del nivel de medicidn. Este requerimiento se hace a fin
de asegurarse que la fachada no se incendie de inmediato en
caso de algun incendio cerca del edificio.

Elrequerimiento de reaccion (proteccion) contra incendio en
el material contempla un 5% del total de la superficie de la
construccion que puede estar exenta de dicha proteccion.
Esto permite que se puedan instalar buzones de correo,
iluminacion, timbres, etc. En el caso de puertas, ventanas,
marcosy componentes similares de construccion, solo aplica
la clase D contra incendio y no la clase superior.

Bélgica

En Bélgica, los requerimientos para las fachadas ventiladas
son D, s3, d1 para edificios de poca altura (debajo de 10 m)y B,
s3, d1 para edificios medianos y altos.

Parailustrar, vea la siguiente tabla con la clasificacion Europea.
Es importante sefalar que a fin de determinar los tipos de
clasificacion contra incendio D al A2, se debe llevar a cabo la
prueba llamada SBI conforme a EN 13823. La reaccion contra
elfuego es probadaen condiciones de uso final, lo que significa
que se deberd hacer la prueba en unaesquina completamente
construida de acuerdo a la practica comun. En caso de
instalacion pegada, los paneles deberan estar pegados de la
forma correcta en la estructurade soporte, dejando la cavidad
de aire detras de los paneles. Por lo tanto la clasificacion
contraincendio obtenidanoesvalidaparaunsolocomponente
sino para el total de la construccion.

Todos los componentes de la construccion determinan el
resultado, incluyendo los paneles, la estructura de soporte,
el método de instalacion y cualquier material de aislamiento
utilizado.

Contribucion al incendio

Seguridad Practica
A1 No hay contribucion No combustible
A2 Casi no hay contribucion Practicamente no combustible
B Contribucion muy limitada Dificilmente combustible
[ Contribucion grande Combustible
D Contribucion alta Bien combustible
E Contribucion muy alta Muy combustible
F Contribucion peligrosa Extremadamente combustible
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El factor mas determinante es el panel. Respecto a la
estructura de soporte; el aluminio no es inflamable y es
superioralamaderaentérminos de seguridad contraincendio.
Aunque elaluminio se funde alrededor de los 650°C. En lo que
respecta al material de aislamiento, la opcidon generalmente
es la de utilizar materiales no inflamables (clase A1 0 A2), en
particular la lana mineral (usualmente Rockwool). Bostik ha
realizado varias pruebas de incendio (de clasificacion contra
incendio conforme a EN 13501-1) en las que demuestra que
practicamente no importa si los paneles estadn fijados
mecanicamente o pegados con Bostik. Al pegarlos con los
sistemas de adhesivos de Bostik se cumplen con los
requerimientos legales.

Por ejemplo los paneles Trespa Meteon pegados con Panel
Tack cumplen con la clasificacion contra incendio D o Cy los
paneles Trespa Meteon FR pegados con Panel Tack incluso
alcanzan la clasificacion B. Las mismas clasificaciones que se
logran utilizando fijacion mecanica. {Un pensamiento
reconfortante!

RESISTENCIA AL FUEGO

La resistencia al fuego es la habilidad de un elemento
constructivo de cumplir con los requerimientos relacionados
a la estabilidad al fuego, resistencia a las flamas y aislamiento
térmico por un cierto periodo de tiempo. En lo que respecta
a los adhesivos, generalmente no hay establecido un
requerimiento especifico.

D A1- No hay contribucién durante un incendio totalmente desarrollado.

A2 210 123 A2- Contribucion limitada durante un incendio totalmente desarrollado.
humo
- B- No hay llamarada al comienzo del incendio.
s3
C 31’12’3 C- Llamaradas después de 20 minutos iniciado el incendio. 5?
‘ S
D ;10'12:; D- Llamaradas después de 10 minutos iniciado el incendio.

gotas

do
_ E-Llamaradas durante los 2 minutos de haber iniciado el incendio d1
d2

inflamabilidad '

F-Llamaradas directas. . c D . . » v" ,

Guia Bostik para el pegado en exterior de paneles para fachadas ventiladas. 23






7. La aplicacion

Las instrucciones pueden ser encontradas en las fichas
técnicas en www.bostik.com. En este capitulo no vamos a
tratar el tema del ensamblado de la estructura de soporte.
Para esto deberan consultar al arquitecto o al constructor.

ALMACENAJE DE LOS MATERIALES

Afinde asegurarlacalidad de los materiales, es necesario que
se tengan buenas condiciones de almacenaje. El almacenaje
normalmente se hace en la obra. Algunos arreglos especiales
deberdn realizarse a fin de contar con las condiciones
adecuadas de almacenaje. Las condiciones minimas de
almacenaje para estos materiales son las siguientes:

Los bastidores o perfiles y los paneles deberdn estar
almacenados en un lugar seco y bien ventilado.

Deberan evitarse las distorsiones debido a cambios climaticos
bruscos y los dafios durante la transportacion. Consulte las
instrucciones de almacenaje y transporte del fabricante del
panel.

Las fluctuaciones climatoldgicas (temperatura y humedad
relativa) pueden ocasionar deformaciones en varios tipos de
paneles de fachadas. Los paneles de fachada ondulados no
deberan usarse, ya que no pueden ser fijados a la fachada sin
ejercer una gran tension (debido a que deben dejarse
presionados contra la cinta a fin de tratar de enderezarlos de
nuevo).

El sistema de adhesivo ; debera ser almacenado en un lugar
secoy preferentemente libre de congelamiento.

El adhesivo debera tener una temperatura minima de +5°C
antes de la aplicacion. Esto evitara que el adhesivo esté muy
duroy se batalle para aplicarlo.

Registre los numeros de lote y la fecha de caducidad. Los
productos que hayan sobre pasado su fecha de expiracion no
deberdn ser usados. A fin de evitar exceder la fecha de
caducidad es recomendable trabajar bajo el principio de
primeras entradas - primeras salidas. Los productos con mas
tiempo elalmacén deberan usarse primero.

CLIMA

Revise el prondstico del clima del dia que quieran iniciar con
la instalacion. En los casos que se mencionan a continuacion,
no deberan de llevar a cabo la instalacion o deberdn tomar
medidas para asegurar que elsistema de adhesivoy el pegado
de los paneles se puedan llevar a cabo en condiciones secas:

- Endias lluviosos o si hay prondstico de lluvia. Si hay medidas
de prevision a fin de poder seguir trabajando en seco entonces
la aplicacion no tiene que ser interrumpida.

- En dias con mucha niebla o rocio.

- Endias contemperaturas por debajo de lo +5°C no se permite
el pegado.

- En dias con mucho viento o tormenta no se permite el
pegado.

Bajo las condiciones anteriores no se puede garantizar una
adherencia duradera, por lo que no se recomienda instalar asi
a menos que cuenten con la autorizacion de Bostik. Si no hay
riesgo de lluvia, congelamiento o vientos fuertes, de cualquier
manera deberan revisary registrar latemperaturay humedad
relativa (HR) antes de la aplicacion. Utilizando la temperatura
ylaHR es posible calcular el punto de rocio. Silarelacion entre
latemperaturaylaHRestalque latemperaturadelasuperficie
baje por debajo del punto de rocio (vea la tabla en la siguiente
pagina), debera esperarse para aplicar el sistema de adhesivo.
Cuando se alcanza el punto de rocio se puede presentar una
capa de agua (humedad / condensacion) en los perfiles de
soportey en los paneles, lo que afectara de forma negativa la
adherencia de los primarios y / o deladhesivo.

El punto de rocid se alcanza debido a que el aire frio absorbe
menos humedad que el aire caliente. Elaire calientey humedo
pudiera condensarse en materiales frios (por ejemplo durante
la noche) tales como los paneles de fachada o en los perfiles
de soporte de aluminio. Este punto de rocio cambia
nuevamente a medida que aumenta la temperatura durante
el dia. Como resultado, normalmente es posible pegar mas
tarde durante la manana.
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Tabla: Como determinar el punto de rocio

% HUMEDAD RELATIVA

No hay punto de rocio es seguro instalar

Posible rocio sobre los materiales, Por favor tenga cuidado
Alto riesgo de rocio, no se recomienda la aplicacion

CONTROL DE LA CONSTRUCCION DE LA ESTRUCTURA

Es responsabilidad delinstalador revisar si la construcciéon de
la estructura ha sido hecha de acuerdo a los requerimientos
respecto a ventilacion, dimensiones, etc. Esta revisidon debe
realizarse en los siguientes aspectos:

- Composicién y estructura de los perfiles de soporte; la
construcciony la estructura deberan ser lo suficientemente

fuertes para poder soportar la fachada (ver capitulo 3).

- Ventilacion; la ventilacion deberd ser capaz de prevenir la
acumulacién de humedad en la parte trasera de los paneles
de la fachada (ver capitulo 3).

- Posicion de los perfiles verticales de soporte; revisar que la
posicion de los perfiles verticales donde se va a pegar la
fachada sea la correcta. La revision debe incluir la evaluacion
de las distancias de centroa centro de los perfilesy la correcta
posicion de los perfiles de soporte. En particular se deberd
revisar la presencia de la junta de expansién con las
dimensiones correctas ya sea entre paneles o alfinaldel panel.

- Planicidad de los perfiles de soporte; el drea en la que se
montaran los perfiles de soporte deberd cumplir con el
requerimiento de una desviacion maxima de 2 mm respecto
alcable o cordon tensadoy colocado de manera aleatoriaa lo
largo de los paneles. Este requerimiento puede ser medido

estirando un cable o corddn entre los dos perfiles finales. Si
alguno de los perfiles estd mas de 2 mm fuera de la linea del
cable o cordodn deberad corregirse antes del pegado de los
paneles de la fachada.

- Contenido de humedad en los bastidores de madera; el
contenido de humedad en los bastidores de madera deberd
medirse y registrarse antes de la aplicacion por medio de un
muestreo aleatorio de diferentes bastidores (por Lo menos 5).
Si el contenido de humedad de alguno de estos bastidores
excede el 18%, se deberan tomar las siguientes medidas:

1. La medicion aleatoria deberd extenderse a 25 bastidores
distintos.

2. Sisolamente uno de los bastidores de madera presentauna
lectura de humedad mayor a 18%, debera ser removido y
remplazado por uno nuevo o esta parte de la fachada no
debera ser instalada aun. Tan pronto como el bastidor de
madera registre una medicién por debajo del 18% de
humedad, se podra aplicar el primario para después
proceder con el pegado de los paneles.

3. Silagran mayoria de los bastidores de madera tienen una lectura
de humedad mayor al 18%, toda la instalacion deberd esperar
hasta que la humedad esté por debajo del 18%.

Adicional a la revision de la estructura de soporte, se debera
realizar unarevision diaria de los paneles que se vayan a pegar.
Los paneles que estén curveados u ondulados no deberan ser
instalados. No existe una definicion respecto al grado de
ondulacion permitida. En general se puede decir que si un
paneles presionado contra la cinta espumada en varios puntos
de los soportes verticales y durante la aplicacion el panel se
desprende por si sélo de los soportes debido a la tension,
entonces en ese caso la ondulacion del panel es demasiada.
En tal caso, el panel deberd ser removido inmediatamente de
la fachada. Después de observado esto, se podrad tomar la
desviacion de este panel como referencia o ejemplo de los
paneles que no deberan ser pegados en la fachada.

Antes de pegar un reemplazo de panel, primero se deberan
remover los residuos de adhesivo y de la cinta espumada del
panel anterior. (detalles adicionales mas adelante en este
capitulo).

Ademas de no estar permitido el uso de paneles curveados,
también se deberd evitar el uso de paneles danados. Esto
puede serun dafno estético a la parte frontaldel panelo algun
dano que pudiera afectar la durabilidad del panel, como por
ejemplo rasguios muy grandes en la parte de atras del panel.
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PREPARACION DE LOS BASTIDORES DE MADERA CON EL PRI-

MARIO SX BLACK

Los bastidores de madera deberan ser pre tratados primero

con un primario. La aplicacion de este primario deberd hac-

erse de acuerdo a los siguientes pasos:

- Sies necesario limpie los bastidores a fin de remover polvo
y grasa.

- Agite la lata del primario SX Black firmemente a fin de aseg-
urar que esté bien mezclado.

- Vacie parte del primario en una charola de pintura apropia-
da para el uso con rodillo.

- Aplique el primario usando el tipo de rodillo recomendado.
Aplique una cantidad suficiente. Sin embargo, tenga cuida-
do de no aplicar demasiado (si ve que hay gotas o escurrim-
ientos en la superficie del primario, quiere decir que ha apli-
cado demasiado y debera esparcirlo mas).

- Permita que el primario seque por lo menos por 1hora.

- Evite que se contamine la superficie imprimada.

- Nunca aplique una segunda capa del primario SX Black enci-
ma de una capa existente (seca)del primario SX Black. La capa
ya seca ha creado una superficie no porosa alacualno se ad-
herira bien una segunda capa del primario.

El tiempo minimo de secado del primario SX Black es de 60
minutos. Sieste tiempo de secado no estomado en cuenta se
pondra en riesgo la calidad de la adherencia debido a que los
solventes del primario que aun se estaran evaporando pudi-
eran afectar la adherencia del adhesivo. Por lo tanto es reco-
mendable que siempre respete el tiempo minimo de secado.

Eltiempo de secado depende principalmente de la tempera-
turay la humedad relativa de los alrededores. Una baja tem-
peraturay / o baja humedad relativa resultaran en una mayor
tiempo de secado.

Una sola capa de primario es suficiente.

P

El primario SX Black estd disefnado para ser usado con super-
ficies de madera porosay no debera ser usado sobre madera
barnizada. Para madera barnizada o pintada deberan consul-
tarlo con Bosltik. Cuando peguen sobre soportes metalicos,
deberd aplicarse el primario limpiador Prep M o e primario
Panel Tack.

PRE TRATAMIENTO DEL PANEL

Ademas de los bastidores de madera, también los paneles
deberan ser pre tratados. Usualmente esto significa que el
panel deberéd ser tratado con un primario para mejorar la
adherencia. Siasi se indica en las instrucciones del sistema de
adhesivo, la aplicacién del primario en el panel debera de
hacerse después de haberlo lijado y limpiado.

Elprimario puede ser ahora aplicado. Estos tratamientos sélo
tienen que llevarse a cabo en las dreas del panel donde el
adhesivo va a ser aplicado. El pre tratamiento exacto de los
paneles dependeré del tipo de panel.

Para paneles de HPL generalmente es suficiente con aplicar
elprimario PanelTacky algunasveces (por ejemplo conTrespa
Meteon) las toallitas listas para usar Easy Prep. ELprimario MSP
serecomienda para los paneles de Rockpanel. Para paneles de
fibrocemento (EQUITONE Natura, Picturay Tectura) asi como
piedras naturales, usualmente se recomienda el primario MSP,
pero en algunas ocasiones es necesario usar el primario Q
(EQUITONE Tectiva) o simplemente limpiarlos por ejemplo con
el Cleaner 14 (SVAK Ornimat).

et

CONSULTE LAS INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE BOSTIK
PARA UN CORRECTO PRE TRATAMIENTO DE LOS PANELES.

LIJADO

Normalmente no es necesario lijar los paneles a menos que
se indique lo contrario. En esos casos habra que limpiar la su-
perficie para dejarla libre de polvo después del lijado.

LIMPIEZA

Es necesario limpiary /o aplicar primario a la parte trasera del
panel antes de pegarlo. La limpieza es necesaria a fin de
remover posibles residuos (sustancias) de la superficie. Dichos
residuos a menudo se originan durante el proceso de
fabricaciéon del panel o se derivan del film de proteccion que
colocan en la superficie del panel. Estas sustancias pueden
afectar la adherencia de manera negativa, por lo que la
limpieza tiene como objeto eliminar esas sustancias.

Elmétodo es el siguiente:

- Si la superficie estd muy sucia, primero limpiela con un
cepillo seco.

- Tome un trapo libre de pelusay humedézcalo parcialmente
con el limpiador a utilizar.

- Ahora, talle firmemente la parte trasera del panel donde se
llevara a cabo la adherencia. Solamente es necesario limpiar
las partes donde se llevara a cabo la adherencia, asegurandose
que la limpieza se haga a todo lo alto del panely en franjas Lo
suficientemente anchas. Al limpiar con el trapo, asegurese de
que elmovimiento de limpieza sea de talforma que la suciedad
se retire de la superficie y no sea solamente embarrada en el
area que se va a pegar.
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- No trate de limpiar mas superficie de la que pueda pegar en
undiaafinde que no sevuelvan a contaminar las superficies
ya limpiadas.

- Deje que el limpiador seque por completo.

Eltiempo de secado es usualmente de aproximadamente 10
minutos. Es importante que se deje al primario secar por
completo. A diferencia de la aplicacion de los primarios, en el
caso de los limpiadores es posible limpiar la superficie mas de
unavez.

PRIMARIO LIMPIADOR

Para paneles limpios y lisos como por ejemplo los de HPL y

aluminio es suficiente con utilizar el Primario PanelTack como

un primario limpiador. Solo talle el drea del panel que sera
pegada con un trapo humedecido con el primario limpiador.

El tiempo de secado serd de alrededor de 10 minutos. Es

importante dejar secar el primario por completo.

PRE TRATAMIENTO DE LOS PERFILES DE SOPORTE DE

ALUMINIO

El mismo procedimiento descrito anteriormente para los

paneles de fachada aplicatambién para los perfiles de soporte

de aluminio. El pre tratamiento debera hacerse con PrepM o

con el Primario Panel Tack.

PRE TRATAMIENTO DEL PANEL CON BROCHA O RODILLO

Algunas veces es necesario tratar el respaldo de los paneles

con algun otro primario como por ejemplo Primer MSP o

Primer Q, los cuales deberan ser aplicados con una brocha o

rodillo. En estos casos eltiempo de secado serd mucho mayor;

usualmente de 1 hora para el Primer MSP, y por lo menos 2

horas para el Primer Q.

APLICACION DE LA CINTA ESPUMADA (FOAM TAPE)

Después de que se haya secado por completo el primario o el

limpiador, se puede aplicar la cinta espumada. Cuando se

coloqgue la cinta espumada deberan tomarse en cuenta los
siguientes puntos:

- La cinta espumada debera aplicarse de manera vertical, de
forma ininterrumpida y a lo largo de todo el panel. La cinta
debera ser cortada con una navaja con filo.

- Después de la aplicacion de la cinta, debera ser presionada
firmemente sobre el bastidor. El papel protector que tiene
la cinta no debera ser retirado hasta que ya vaya a colocar el
panel (después de haber aplicado el adhesivo). La cinta
deberad ser colocada de tal manera que haya suficiente
espacio en un lado para el adhesivo el cual deberé aplicarse
después de la cinta. Adicionalmente se deberdn tomar en
cuenta la posicidny tamano del panel. Dependiendo del tipo
de perfiles de soportey delsise usaonoun perfilen lajunta
de expansion, a cinta espumada debera ser colocada de la
siguiente manera:

- Bastidores de los extremos de la fachada y los intermedios
de los paneles (perfiles en “L"):

Una sola tira de cinta espumada en el borde del perfil.

Se deberan dejar 20 mm de espacio para el adhesivo.
- Perfiles de soporte compartidos y con juntas verticales
entre dos paneles (perfiles en T

Se deberan colocardos tiras de cinta espumada en los perfiles
de aluminio tipo “T", dejandolas justo detras de donde quedara
el borde de los paneles. La cinta deberd colocarse justo en el
borde de los panelesafindeevitarelriesgo de que eladhesivo
sea presionado y expulsado fuera del borde del panel
invadiendo la parte de lajunta entre panely panel. Se deberan
dejar 20 mm de espacio disponible a un lado de cada una de
las tiras de cinta espumada a fin de poder colocar eladhesivo.
APLICACION DEL ADHESIVO

Una pistola de calafateo manual es lo que usualmente se
utiliza para aplicar el adhesivo. Si se van a instalar muchos
paneles se pueden utilizar una pistola neumatica o eléctrica.
Esto facilitara la colocacion de un cordon de adhesivo derecho
y parejo. El adhesivo siempre debera ser colocado sobre el
bastidoryno sobre elpanel. Primero revise que el primario en
los perfiles haya secado lo suficiente. Seya se encuentra seco
y la cinta espumada ya fue aplicada, entonces podra ser
aplicado el adhesivo.

Utilice la punta de aplicacion con corte en forma de “V” que se
proporciona con eladhesivo. Este corte en forma de “V” evita
que se quede atrapado aire cuando se instale y presione el
panel.

Cuando se aplique el cordoén del adhesivo, proceda de la
siguiente manera:

- Apliquelo de arriba hacia abajo. EL corddn de adhesivo no
deberd estar interrumpido, ya que de estarlo se estaria
reduciendo el drea de pegado en la superficie provocando
quizd que la cantidad de adhesivo sea muy poca para poder
garantizar un anclaje bueno y duradero en el panel de la
fachada. La aplicacion de puntos de adhesivo por supuesto
que NO esta permitida.

- El cordon de adhesivo deberd ser aplicado aproximadamente con
10 mm de separacion de la cinta espumada, dejando suficiente
espacio para que eladhesivo se desplace hacia los lados almomento
de presionar los paneles. Si el adhesivo es colocado muy cerca de
la cinta espumada, existe el riesgo de que el adhesivo se empalme
sobre la cinta al momento de presionar el panel resultando en una
mala adherencia de la cinta espumada. De igual forma, el adhesivo
no deberd ser aplicado muy cerca de los bordes ya que de hacerlo,
el adhesivo podria quedar fuera del drea de contacto.

- Después de la aplicacion del adhesivo, se deberd instalar el
panel dentro de los 10 minutos siguientes (tiempo abierto).
Si espera mas tiempo, el adhesivo pudiera secarse
ligeramente en la parte exterior formando una piel sobre el
adhesivo (formacion de piel), la cual causarad una adherencia
insuficiente.

No se adelante a colocar mas adhesivo del que pueda cubrir
dentro de esos 10 minutos. En la practica estos 10 minutos
son aproximadamente el tiempo requerido para instalar un
panel de fachada. So6lo para paneles pequenos es posible
aplicar adhesivo para varios paneles al mismo tiempo.
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APLICACION DE LOS PANELES DE FACHADA

Antes de la instalacion de los paneles de fachada, éstos
deberan ser revisados de los siguientes puntos:

- Danos

- Curvasy ondulamientos inaceptables

- Correcto pre tratamiento de la superficie que serad pegada
de acuerdo a los puntos mencionados anteriormente en este
capitulo.

- Quelaaplicacion del primario coincida con la posicion donde
estaran los perfiles de soporte.

- Si la superficie a ser pegada estd completamente seca.

Si estas condiciones se cumplen, el panel podra ser aplicado
en la fachada. Se recomienda trabajar de abajo hacia arriba
preferentemente.

Esto se hace de la siguiente manera:
Como medida de apoyo utilice un soporte o guia horizontal
en la parte de abajo del panel que va a ser colocado. La
colocacion de este soporte es mas facil si se hace antes de
colocar eladhesivo. Siya se han instalado paneles de fachada
debajo del panel que se va a colocar, utilice entonces
separadores con el espesor adecuado (espesor de la junta de
expansion).

- Remueva el papel de proteccion de la cinta espumada.

- Coloque el panel en la posicion adecuada sobre el soporte
horizontal o sobre los espaciadores y acerque el panel
suavemente hacia el adhesivo.

- Posicione el panel exactamente en el lugar adecuado
haciendo cuidadosamente los ajustes que sean necesarios.
Estos ajustes sélo pueden hacerse si se trata de unos
cuantos milimetros. Mucho ajuste pudiera derivar en una
adherencia inadecuada de los paneles de fachada.

- Ahora, presione cuidadosamente el panel hasta hacer

contacto con la cinta espumada. Después de realizado este

paso, ya no sera posible ajustar la posicion del panel. Una vez
que el panel ha sido presionado contra el adhesivo y la cinta
espumada, no es posible retirarlo de la fachada sin

consecuencias. Si el panel tiene que ser removido, aun y

cuando el adhesivo todavia no haya curado e incluso si su

tiempo abierto aun no ha pasado, tendra que retirarse por
completo todo el aplicado para ser colocado de nuevo.

Para retirar y volver a colocar un panel siga los siguientes
pasos:

- Sieladhesivoaun no hacurado por completo, el panel puede
ser desprendido de los bastidores de la fachada usando una
espatula. Tan pronto como haya retirado la mayoria del
adhesivo del panel, los residuos y manchas pueden ser
removidos utilizando el limpiador apropiado (por ejemplo
Liquid 1). Tan pronto como el limpiador haya secado por
completo, apliqgue nuevamente la cinta espumada para
posteriormente ser pegado el panel de acuerdo al
procedimiento descrito anteriormente.

- Sieladhesivoyahacurado por completo, elpanelde fachada
puede serretirado cortando elcorddn de adhesivo de la parte
de atras del panel, usando un cable de metal largo (cuerda de
piano). Tan pronto como el panel sea retirado, deberan
removerse cuidadosamente todos los residuos de adhesivo
de la parte posterior del panel asi como de los bastidores de
soporte utilizando por ejemplo una navaja o cincel. Los

residuos finales pueden ser removidos con cuidado haciendo
un lijado ligero. Si se utilizd bastidores de madera con
imprimacion, la superficie imprimada debera ser lijada por
completo. El drea del panel que se haya lijado ligeramente
podré ser limpiada con ellimpiador adecuado segun el tipo de
panel. Después de que se haya aplicado nuevamente la capa
de primario a los bastidores de madera y este haya secado
completamente, al igual que el limpiador usado en el panel,
entonces podréd proceder a pegar nuevamente el panel
conforme al procedimiento descrito anteriormente.
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CONSUMO DEL ADHESIVO

La cantidad exacta de adhesivo a utilizar depende de la forma
en la que el mismo es aplicado. Si mueven la pistola de
calafateo mdas rapido o mas despacio o si varian la presion,
resultard en un mayor o menor consumo del adhesivo. Si el
corddn de adhesivo es aplicado como debe ser, el consumo
estimado seria el siguiente:

Consumo en mililitros por metro lineal (ml/m):
Consumo = ancho x % de la altura
Consumo =9 mMmx (1/2x9 mm)=407"% ml/m

Cordon de adhesivo con forma triangular:

9mm

+—>

9mm
Esto significa que 40 % mlde adhesivo se requieren por metro
lineal. Basandonos en los contenidos de los cartuchos o
salchichas se puede calcular cudntos cartuchos o salchichas
serdn necesarias en teoria para el total del proyecto:

Contenido del cartucho =290 ml

Consumo de uncartucho =290 ml: 40.5 ml/m =71 metros lineales

Contenido de la salchicha = 600 ml
Consumo de unasalchicha=600 ml: 40.5ml/m =14.8 metros lineales

Con un solo cartucho en teoria deberia alcanzar para
aproximadamente un corddén de 7 metros lineales aplicado
sobre los perfiles de soporte. Y con una salchicha,
aproximadamente 14 metros lineales. En la practica el
consumo es generalmente un poco mayor, es decir;1cartucho
rinde aproximadamente 6 metros lineales mientras que una
salchicha aproximadamente 13 metros lineales.
Dependiendo de las distancias de separacion entre los
bastidores de soporte, es posible calcular casi con exactitud
cuadnto adhesivo sera necesario.

SEGURIDAD Y MEDIO AMBIENTE

Antes de iniciar la instalacion siempre revise las hojas de
seguridad del material aplicables. Las hojas de seguridad
actualizadas se encuentran en el sitio de Internet: www.
bostik.com

Siun producto fuera por ejemplo, danino, inflamable o nocivo
para el medio ambiente, debera ser indicado en el empaque
con los simbolos de seguridad y riesgo y los llamados
enunciados o indicaciones de seguridad (Frases “H" de Hazard
o Riesgo)y las medidas de precaucion (Frases “P” de Precaution
o Precaucion). Esto debera ser considerado durante eluso de
los productos. Particularmente con respecto a los primarios
y limpiadores. Los adhesivos Panel Tack, Panel Tack HM y
Rockpanel Tack-S de Bostik son libres de solventes e
isocianatos.

alsen (Holanda)




RESUMEN DEL PROCEDIMIENTO DE INSTALACION
A continuacion encontrara un breve resumen del metodo de aplicacion:

1. REVISION DE LOS MATERIALES:
- Vida de anaquely condiciones de almacenaje del adhesivo.
- Almacenaje y condiciones de los paneles.
- Registro de los datos.

2. REVISION DE LAS CONDICIONES CLIMATOLOGICAS:
- Pronostico del tiempo.
- Determinacion de la temperatura, humedad relativay punto de rocio.
- Registro de los datos.

|

3. REVISION DE LA CONSTRUCCION:
Solidez de la construccion.
Suficiente ventilacion presente.
- Posicion de los soportes en la construccion.
- Planicidad de los perfiles o bastidores de soporte.
Contenido de humedad en caso de bastidores de madera.
Registro de los datos.
v

4. APLICACION DEL PRIMARIO A LOS BASTIDORES DE MADERA:

- Limpie y desengrase la superficie.

|

- Agite bien la lata del primario.
- Aplique el primario con un rodillo o brocha para pintura.

Pre trate el material con no mas de un dia de anticipacion.
- Permita que el primario seque por lo menos por 1 hora.

v

5. LIMPIEZA CON LOS LIMPIADORES O CON PRIMAROS/LIMPIADORES:

- Limpie el drea a pegar con un trapo libre de pelusa.
- Limpie el material con no mas de un dia de anticipacion.
- Permita que el limpiador o primario/limpiador seque completamente (por lo menos 10 minutos).

v

6. COLOQUE UN SOPORTE HORIZONTAL

7. COLOQUE LA CINTA ESPUMADA:

- Revise si el primario esta seco.

- Aplique la cinta espuma de forma verticaly continua.

- No retire el papel protector de la cinta.

- Posicione la cinta espumada sobre el bastidor de madera o perfil metalica de acuerdo a las recomendaciones.

v

8. APLICACION DEL ADHESIVO:
- Aplique el adhesivo de arriba para debajo de manera ininterrumpida
-Elcordon de adhesivo debera colocarse aproximadamente con 100 mm de separacion de la cinta espumada.
- Eltiempo abierto maximo del adhesivo es de 10 minutos.

v

9.INSTALACION DEL PANEL DE FACHADA:
- Vuelva a revisar los paneles contra defectos.
- Revise si el limpiador o el primario/limpiador esta seco.
- Retire el papel de proteccion de la cinta espumada.
- Coloque el panel con cuidado sobre el soporte temporal horizontal.
- Incliney posicione el panel con cuidado hacia la estructura de soporte.
- Presione el panel con cuidado sobre el adhesivo y la cinta espumada.
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8. Tipos de Paneles

Existe una gran variedad de materiales disponibles en el
mercado para las fachadas ventiladas. Las propiedades de
estos paneles pudieran variar considerablemente, lo cual
debe ser considerado cuando se vayan a pegar. En este
capitulo se discutirdn brevemente los principales tipos de
paneles.

PANELES DE HPL

Estructura

HPL es la abreviacion de High Pressure Laminate (Laminados
Prensados con Alta Presidn). Se trata de paneles basados en
resinas termo-fusionables reforzadas en su nucleo con fibras
de madera o capas de celulosa. La capa superior esta provista
conuna capadecorativaintegrada a la capa de laresinatermo-
fusionable. Esta capa superior consiste en una capa de
celulosa coloreada o pigmentada por medio de la resina. En
ocasiones se coloca durante el proceso de fabricacion una
capa extra de proteccion para los paneles (por ejemplo, una
capa contra decoloracién causada por los rayos UV).

Produccion

Las fibras impregnadas y / o las capas de celulosa son
comprimidas con las capas superiores a una alta presion y
temperatura. A fin de proteger la cara frontal de los paneles
durante su manejo y transporte, comun mente se les cubre
con una pelicula removible. En menos casos también se llega
cubrir la parte trasera del panel con la misma pelicula
removible. Estd pelicula sirve como proteccion para la
superficiey evita ondulamientos.

Propiedades

Los paneles de HPL son muy duraderos y tienen buena
resistencia a los quimicos. Estos paneles pueden llegar a
expandirse en presencia de humedad. Esto debera tomarse
en cuenta cuando se utilicen este tipo de paneles. La
contraccionydeformacion maxima depende deltipo de panel
y estd principalmente determinada por los materiales usados
en la fabricacién de dichos paneles. Usualmente tomamos una
referenciade 2 mm por metro lineal como expansion maxima.
Los ajustes o cortes que pudieran requerir los paneles de HPL
puedenrealizarse con maquinasy herramientas comunmente
usadas para madera con discos de diamante o carburo de
tungsteno. Cuando se hagan cortes en los paneles, se
recomienda que la parte frontal del panel esté viendo hacia
arriba. No es necesario tratar los bordes de los paneles con
sellos o capas protectoras adicionales.

Almacenaje

Los paneles deberdnalmacenarse enun lugarsecoy protegido
decongelamientoydelosrayosdirectosdelsol.De preferencia
deberdn apilarse de manera horizontalen una superficierecta
y con soporte sobre el total de la superficie del panel. Si las
hojas no pueden seralmacenadas de manera horizontal, podra
hacerlo de forma vertical en un angulo entre 60° to 70°. De
igual forma sera necesario contar con soporte completo en
la superficie del panel. Los paneles no deberdn estar en
contacto directo con el suelo. En el caso de almacenaje en
verticalse recomienda la colocacion de soportes o bastidores
en el piso, acomodados de tal forma que permita ventilacion
en la parte cercana al suelo.

Adhesioén

Es posible que exista sobre el panelresiduos generados por el
proceso de fabricacion (por ejemplo los desmoldantes
utilizados para separar las hojas entre si cuando salen de la
prensa). También podrian encontrarse residuos de la pelicula
de proteccion que se le coloca a los paneles.

Para evitar que dichos residuos tengan un efecto negativo en
la adhesion, se recomienda limpiar todos los paneles de HPL
conalgun limpiador o primario-limpiador. Algunos paneles de
HPL cuentan con una proteccion especial contra rayos UV en
la capa superior sobre la cualno es posible obtener una buena
adherencia a menos que se use un primario-limpiador.

Una vez que los paneles estén colocados en la fachada se
debera retirar de inmediato la pelicula de proteccion a fin de
evitar que se ejerzan fuerzas de tension disparejas debido a
los cambios de humedad y temperatura.

Marcas Comerciales

Sometimes people use popular names like "compact panels",
“compact boards” or"Volkern" sheets. Inthe Benelux the most
important brands are Trespa Meteon, Max Exterior, Plastica
Massief, Resoplan and Abet.

HPL - Station, Gliwice (PL)
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PANELES DE FIBROCEMENTO

Estructura

FCB es la abreviacion en Inglés de Paneles de Fibrocemento
(Fiber Cement Boards). Un tipo de panel plano hecho de una
mezcla homogénea de cementoy fibras, las cuales refuerzan
el panel. Las capas superiores en el lado visible del panel son
generalmente tratadas con una capa de 2 componentes a la
cual se le pueden aplicar varios colores.

Produccion

Los productos de fibrocemento fueron inventados a finales
del siglo 19 por el Austriaco Ludwig Hatschek, quien mezclo
un 90% de cemento con un 10% de fibras de asbesto y agua
en una maquina especial. Desde los anos 70s se dejaron de
usar las fibras de asbesto.

Apartirde una mezcla homogénea de cemento, aguay fibras,
se forman delgadas capas en un rodillo las cuales se van
apilando hasta lograr el espesor deseado. Posteriormente la
mezcla es presionada debajo del rodillo para formar un panel
compacto. Después de que el panel ha secado en diferentes
cdmaras, se le aplica un recubrimiento de proteccion al lado
no visible del panel, mientras que al lado visible se le aplican
dos capas de arena. Después de que estas capas han secado
(y que el panel ha sido cortado a su tamano), se le aplica una
capa coloreada de 2 componentes (y algunas veces seledaun
acabado delmismo color a los bordes del panel).

Propiedades

Los paneles de fibrocemento son duraderos, y son solamente
afectados ligeramente por la humedad. Usualmente el
espesor minimo en este tipo de paneles es de 8 mm. Los
cortesaestetipodepaneles,deberdhacerse preferentemente
con herramientas de corte con disco de diamante con la
direccion de la rotacion de la sierra empezando en el lado del
acabado delpanelyterminando en la parte trasera delmismo.
Sies necesario pueden lijar los bordes de los cortes con papel
lija no. 220.

Almacenaje

Estos paneles deberan ser almacenados en un lugar seco y
bien ventilado. El almacenaje debera hacerse en posicion
horizontal sobre una tarima, colocando el lado delacabado o
vista del panel de cara al lado del acabado del otro panel (de
manera alternada) y colocando una pelicula espumada de
proteccién entresi. La altura maxima a la que deberan apilarse
estos paneles es de 1 metro. La transportacion de hojas
individuales de estos paneles deberd hacerse de forma
vertical.

Adhesion

La parte trasera de los paneles (la parte donde va el adhesivo)
debera ser limpiada minuciosamente. Antes que nada, debera
remover el polvo de la superficie con un cepillo. Los
tratamientos posteriores dependen del tipo de panel (ver las
diferentes marcas abajo), algunas veces la pura limpieza es
suficiente, pero en ocasiones es necesario aplicar un primario
como el Primario MSP o el Primario Q con un rodillo. Es muy
importante respetar eltiempo de secado especificado en cada
uno de los primarios. Ocasionalmente se recomienda tratar
los bordes del panel (en particular los paneles que vienen con
una proteccion base agua en la parte trasera) a fin de evitar
que haya penetracion de agua, sinembargo en la practicarara
vez se hace esto.

Marcas Comerciales

Algunas veces el nombre “Eternit” es utilizado como un
nombre genérico para este tipo de paneles. Este se deriva de
la palabra “Eternity” (Eternidad) concebida por Ludwig
Hatschek. Este nombre ha sido ampliamente utilizado por
varios fabricantes de paneles de fibrocemento, lo cual ha
causado unaconfusioninternacionaldebido a que se formaron
varias companias con el nombre “Eternit” sin que ninguna de
ellas estuviera relacionada entre si, mas alla del hecho que
producir de acuerdo al método inventado por Hatschek.

La compafia Eternit en Benelux (Bélgica, Holanda vy
Luxemburgo) es Eternit Kapelle-opden- Bos en Bélgica, la cual
es parte delgrupo ETEX (Equitone).

Otras marcas conocidas son Cembrit EQUITONE (Linea,
Materia, Natura, Pictura, Tectura, Tectiva)
FibreCem Swisspearl SVK (Ornimat, Decoboard, PuroPlus)

EQUITONE Tectiva - De Trip, Utrecht (Holanda)

LANA MINERAL PRENSADA

Estructura

Este tipo de paneles consisten en hojuelas de lana mineral
prensada a muy alta presion con una pequena cantidad de
resinas sintéticas termo fusionables y aditivos, lo cual es
curado a muy altas presiones y temperaturas. Estos paneles
se manejan con un recubrimiento coloreado en la parte
frontal.

Produccion

La parte trasera de estos paneles es desbastada (lijada) hasta
obtener el espesor correcto cuidando también de remover
por completo los residuos de fibra de vidrio. Posteriormente
se colocauna capa delgada de aglutinante de fibras en la parte
trasera del panel.

Propiedades

Estos paneles son faciles de cortar incluso en el sitio de la
obra. Son muy ligeros y pueden ser facilmente clavados o
atornillados. Los movimientos debido a la influencia de
humedad y temperatura son minimos.

Almacenaje

Durante su transportacion y almacenaje un maximo de 2
tarimas podran ser apiladas, cada una con un maximo de 25
paneles de 8 mm de espesor 0 30 paneles de 6 mm de espesor.
Lastarimas deberan ser lo suficientemente sdélidas para evitar
deformaciones de los materiales. Los paneles deberdn ser
transportados y almacenados en lugares secos. Las tarimas
deberan colocarse en una superficie planay lisa.
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Adhesion

Un criterio para no recomendar la colocacion con adhesivos
de estos paneles son las propiedadesy resistencias mecanicas
y fisicas de los mismos. Esto quiere decir que no hay seguridad
que durante el proceso de fabricacion se hayan lijado
correctamente los paneles hasta retirar por completo la fibra
de vidrio. Si la parte trasera del panel ha sido lijada
correctamentey elaglutinante de fibras ha sido bien aplicado,
entonces si se podria usar un sistema de adhesivos. Si estas
condiciones no se cumplen, entonces los adhesivos se
adherirdn pobremente y la capa de polvo (fibra de vidrio)
provocara que el corddén del adhesivo se pueda retirar con
mucha facilidad. Esto significa que es importante que el
sistema de adhesivo este perfectamente probadoy alineado
para este tipo de productos. En estos paneles es necesario
utilizar el Primario MSP.

Rockpanel - Woondréme, Wijchen (NL)

Marcas Comerciales
Rockwool Rockpanel, del fabricante Rockwool Rockpanel BV
en Holanda.

ACM: ALUMINIOS COMPUESTOS

Estructura

ACM es laabreviacioninternacionalmente usada parareferirse
alos materiales hechos de aluminio compuesto. Mientras que
ACP es comunmente usada para referirse a los paneles de
aluminio compuesto. Los paneles de aluminio compuesto se
construyen a partir de dos hojas delgadas de aluminio (0.5 mm
de espesor)y un centro o cuerpo con un espesorde2a5mm.
Existen versiones de paneles que pueden ser anodizados,
esmaltados o blancos. Los paneles se producen en espesores
de3,4y 6 mm.

Los centros de los paneles pueden ser de diferentes
materiales, tales como:

- Polietileno (PE); clase D contra incendio.

- Hidréxido de Aluminio con Polimero; clase B contraincendio.
- Hidroxido de Aluminio-Magnesio con Polimero; clase A2
contra incendio.

Produccion

Los paneles son fabricados como un sdndwich en una linea de
produccién continua. EL cuerpo del panel es extruido. Los
paneles también pueden fabricarse con doble lado de acabado
mate o de anodizado natural.

Los paneles para fachadas tienen un lado recubierto con PVDF
que puede venir en varios colores y normalmente tienen un
espesor de 4 mm, un ancho de 1,250 mmy un largo de 3,200
mm. La parte trasera del panel de aluminio puede venir sin
tratamiento.

Propiedades

Estos paneles son muy ligeros. Son resistentes a la influencia
de la intemperie, a la contaminacion industrial del aire y a la
influencia atmosférica en zonas costeras, dependiendo del
tratamiento que hayan escogido para la superficie. ELaluminio
se puede expandir y contraer debido a los cambios de
temperatura. Esto deberd tomarse en cuenta cuando utilicen
este tipo de paneles. En cambios de temperatura de 100 °C,
elcambio en eltamano delpaneles de 2.4 mm por cada metro
lineal.

Los paneles pueden ser cortados, serruchados, perforados,
rolados, pegados, taladrados y lijados utilizando las
herramientas comunes para eso.

Etalbond - Sanoforum, Brunssum (Holanda)

Almacenaje

Proteja los paneles de la lluvia, humedad y condensacion.
Almacene los pallets en horizontal y separados del piso. No
almacene los paneles de manera vertical, No los almacene por
mas de 6 meses.

Adhesion

Elaluminio por si mismo no es dificil de pegar. Sin embargo, es
necesario limpiarlos como medida de pre tratamiento o aplicar
un primario limpiador. Algunos paneles requieren solo limpieza
(Cleaner 1), mientras que otros necesitan forzosamente ser
tratados con un primario limpiador (Prep M).

Marcas Comerciales

Alucobond, producer 3a Composites Singen GmbH en
Alemania. Otras marcas comerciales: Alubond, Alucobest,
Etalbond, Reynobond.
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PANELES CERAMICOS (LOSETAS)

Estructura

Las cerdmicas se forman fusionando polvos, para formar un
material extremadamente duroy liso. La palabra ceramica se
deriva de la palabra Griega “keramos” que significa recipiente
para beber o recipiente de arcilla.

Tradicionalmente las cerdmicas se forman a partir de arcilla o
silicatos. Sin embargo, existen muchos tipos de ceramicas
hechas de otros tipos de arcilla, aditivos y otros procesos. Las
losetas cerdmicas son comunmente usadas como
recubrimientos de pisos y muros en varios tipos de
habitaciones incluyendo los banos.

Propiedades

Para aplicaciones en exterior, las losetas cerdmicas tienen que
ser resistentes al congelamiento. Entre menor capacidad de
absorcion de aguatengan, mejor resistencia alcongelamiento
tendran. Las losetas con baja absorcion de agua son conocidas
con nombre como ultragres y porcellanato. Las losetas de
porcellanato no estdn esmaltadas pero son muy compactas
ya que son fabricadas con minerales de porcelana prensados
a muy alta presion. Debido a los granos de tamano muy
pequeno y su baja porosidad, no se ven afectadas por la
suciedad aun sin estar esmaltadas. Son muy duraderas y
requieren de poco mantenimiento. En lo que respecta a
paneles para fachadas, se pueden identificar dos tipos:

N

Neolith - Sopot (PL)

1. Paneles ceramicos de espesor normal para muros
Disponibles en diferentes tamanos aunque los mas comunes
son los de 600 x 600 mm o de 1200 x 600 mm. El espesor es
tipicamente aproximado a los 13 mm. Comunmente se puede
observarun patron o perfilcon forma de diamante en la parte
trasera del panely manchas de un polvo blanco. A este polvo
se le conoce como desmoldante, el cual es utilizado durante
el proceso de fabricacion para evitar que las placas se peguen
entre si.

Adhesion

La parte trasera del panel debera ser bien cepillada en franjas
de10al15cmdeanchoafin deremover eldesmoldante de las
zonas donde se va a aplicar el adhesivo (Panel Tack HM).
Después enjuague con un cepillo suave o un trapo limpio.
Usualmente se requiere del uso del Primer MSP. Debido al
peso de este tipo de paneles, recomendamos pegar a perfiles
de aluminio y usar unos accesorios pequenos de soporte con
forma de “L".

Natural stone - Benetti, Maastricht (NL)

2. Planchas ceramicas delgadas de3x1m
Undesarrolloreciente eseldelas planchas cerdmicas delgadas
de dimensiones muy grandes. Son tan solo de 3 0 5 mm de
espesor lo que las hace muy ligeras. Sin embargo esto también
las hace hasta cierto punto, fragiles. Por lo tanto comunmente
vienen reforzadas con una malla de fibra pegada a la parte
trasera del panel con un adhesivo especial. EL tamafio méas
grande comunmente utilizado es de 1000 x 3000 mm.

Adhesion

Debido a que los paneles son muy ligeros y no trabajando
mucho, son perfectamente aptos para ser pegados. Aun asies
importante revisar que la adherencia de la malla de fibra de
vidrio en la parte trasera del panel esté bien hecha y que el
adhesivo utilizado esté embebido en la malla de fibra de vidrio.

Marcas Comerciales
Grespania Coverlam, Laminam, Mosa, Levantina Techlam,
Porcelanosa, Thesize Neolith.

PIEDRAS NATURALES

Estructura

Las piedras naturales son extraidas de canteras de varios
paises incluidos Bélgica, Alemania, Francia, Brasil, China, India
y de Africa. Algunos tipos de piedras naturales son marmol,
granito, piedra caliza, travertinos, piedras laja y cuarcitas.

Proyecto Medite Tricoya - KunstVeld, Lent (Holanda)

Propiedades

Las propiedades difieren dependiendo del tipo de piedra
natural. Dureza, porosidad, capacidad de quiebre o
desgajamiento, resistencia a laintemperie, etc. son cosas que
deben tomarse en cuenta. Las piedras naturales pueden ser
procesadas de diferentes maneras. Tipicamente la parte
frontal de los paneles esté pulida, haciendo que se vea tersay
brillosa, pero la parte trasera no.

Compuestos de piedra natural

Los paneles compuestos de piedras naturales pueden ser
hechos con diversos materiales como por ejemplo marmol,
granito o cuarzo, los cuales son prensados junto con resinas
sintéticas. Por lo tanto se pueden encontrar en una gran
variedad de colores. Este tipo de materiales tienen una
superficie cerrada.
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Adhesion
Pueden ser pegados con Panel Tack HM después de haber
realizado el pre tratamiento correcto.

MADERAS, MDF Y MULTICAPAS

La madera contrachapada es un material hecho de 3 0 mas
capas de madera delgadas de grandes dimensionesy pegadas
en direccion opuesta al grano o veta de la madera. Esto crea
un tablero de madera estable y de grandes dimensiones.
MDF (Panel de Fibras de Densidad Media), es un tablero con
densidad media hecho con fibras de madera que son
deshidratadas y unidas con resinas.

Propiedades

La maderasintratamiento es muy sensible ala humedady por
lo tanto debera estar bien protegida contra la misma. Esto
significa que todas las partes del panel (frente, reverso y
bordes) deberan tener un acabado. Por principio deberdn
considerar que la madera es combustible.

Medite Tricoya

Medite Tricoya es una historia diferente ya que se trata de un
panel de MDF muy durable, el cual es incluso apto para ser
usadoenaplicacionesenexteriorsinnecesidad detratamiento.
Las fibras utilizadas son tratadas con acetileno. Durante este
proceso, la estructura de la madera cambia lo que hace que
dificilmente reaccione alentrar en contacto con elagua. Este
tipo de materiales no se cuartean o de laminan, ademads de
tenerunaaltaestabilidad dimensionalen todas las direcciones.

Adhesion

Se pueden pegar usando Panel Tack HM después del pre
tratamiento adecuando, el cual dependerd del tipo de
recubrimiento o acabado colocado en la parte trasera del
panel.

FibreC - Leenderbos, Hoofddorp (NL)

CONCRETO REFORZADO CON FIBRA DE VIDRIO (GFRC)
Estructura

El concreto es reforzado con fibra de vidrio antes de ser
vertido en un molde. La resistencia del concreto a la fractura
es altamente incrementada gracias a las fibras, por lo que se
pueden fabricar paneles largos y relativamente delgados (20
mm).
Propiedades
Durables. No
mantenimiento.

combustibles. Virtualmente Llibres de

Adhesién

Se pueden pegar con PanelTack HM después de realizarun pre
tratamiento con el Primer MSP, de la misma manera que se
haria con las piedras naturales. Comunmente se recomienda
primero lijar y limpiar la parte trasera del panel. Debido a su
peso se recomienda pegar sobre perfiles de aluminioy colocar
pequenas anclas de soporte con forma de “L".

Marcas Comerciales

FibreC, Dinamic CCC.

Steni - Minervaplein, Rotterdam (NL)

POLIESTER

Estructura

Compuesto de polimero con un centro o cuerpo de piedra
natural triturada, reforzada por una capa de fibra de vidrio.
Propiedades

Paneles para fachadas ventiladas, solidos, flexibles, y ligeros.
Este tipo de paneles son faciles de mantener limpios y tienen
una larga vida util.

Adhesién

Pueden ser pegados con Panel Tack después de limpiarlos
minuciosamente.

Marcas Comerciales

SteniColour.

VIDRIO ESMALTADO

Estructura

Los vidrios esmaltados son placas de vidrio con una capa de
esmaltado (de hecho esta capa de esmaltado estd hecha
también de vidrio pero con una composicion diferente). La
capa esmaltada se funde con la placa de vidrio por medio de
un tratamiento térmico. Alaplicar elesmaltado a una muy alta
temperatura, logra una dureza mecanica excepcional y una
alta resistencia a condiciones climatoldgicas extremasy a la
contaminacion en el aire. Se utilizan comunmente en
proteccioén de fachadas.

Vidrio Esmaltado- Brabant Water, Eindhoven (Holanda)
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Propiedades
Durables, resistentes a quimicosy de bajo mantenimiento. Sin
embargo por ser de vidrio son fragiles.

Adhesién

Se pueden pegar con PanelTack HM. Cualquier exposicidén a rayos
UV en la capa del adhesivo deberd ser evitada y prevenida.
Opcionalmente se puede usar el primario Prep G como pre
tratamiento. En lugares donde personas o animales pudieran
resultar heridos por el quiebre de vidrios, debera realizarse la
prueba de absorcion de calor de acuerdo a la norma EN-14179.
Usualmente se recomienda instalarlos sobre soportes de
aluminioy colocar pequenas anclas de soporte con forma de “L".

Marcas Comerciales
Delogcolor de Pilkington, SGG Emalit Evolution de Saint-
Gobain Glass, Kristalcolor de Steinfort.

SUPERFICIES SOLIDAS DE ACRILICO

Estructura

Superficie Solida es un nombre genérico que agrupa a
diferentes materiales sustentables para recubrimiento de

GUIA BOSTIK PARA EL PEGADO EN EXTERIOR DE
PANELES PARA FACHADAS VENTILADAS.

Tipo de Panel de Fachada

superficies los cuales consisten en resinas acrilicas y de
poliéster unidas a minerales naturales y pigmentos. Las
superficies solidas fueron introducidas inicialmente por
DuPont en elano 1967 bajo la marca comercial Corian. Desde
el vencimiento de su patente han salido al mercado algunos
otros fabricantes con productos similares. Usualmente se
usan para cubiertas de cocinas, banos, etc.

Propiedades

Estos paneles tienden a expandirse y contraerse debido a
cambios de temperatura, de tal forma que un movimiento
aproximado de 2mm por metro lineal debera ser considerado.

Adhesién

Pueden ser pegados con Panel Tack después de limpiar los
paneles conelCleaneri4.Serecomienda soportar los paneles
con pequenas anclas de soporte con forma de “L".

Marcas Comerciales
Corian, Krion.

Espesor en

Peso en kg/m?3 Peso en kg/m?

ACM Materiales de Aluminio Compuesto Pe-core 3 4,5
Pe-core 4 55
class B of A2 6 7,3
class Bof A2 3 5,9
class B of A2 4 7,6
Aluminio 2755 2 6
Acrilico Superficie Sélida Corian 1700 12 21,5
FCB Panel de Fibro Cemento Fibrocemento 1800 8 14
GFRC Cemento Reforzado con Fibra de Vidrio Cement fibreC 2300 13 30
Lana Mineral Prensada Rockpanel 1050 8 8,4
Vidrio Esmaltado 2500 6 15
HPL Laminados a Alta Presion 1400 8 "
10 14
12 17
Madera Contrachapada Okoume 500 12 6
Caoba 700 12 8
Ceramicos Estdndar 2300 13 30
Ceramicos Delgadosy reforzados con fibra de 2300 3 8,2
vidrio 56 "
Piedras Naturales 2800 15 42
3000 20 60
2800 25 70
2800 30 84
Poliéster Steni Colour 1940 6 12
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DIAGRAMA DE SELECCION DEL SISTEMA

Lana Mineral

HPL FCB ACM Prensada
ADHESIVO Paneltack Paneltack HM Paneltack HM Rockpanel
PRE TRATAMIENTO Primer Primer MSP .
Paneltack or Primer Q L Ul

Tipo de Soporte

Madera Aluminio
PRE TRATAMIENTO
Primer SX Pre|? b &7
Black Primer
Paneltack
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O. Tabla de Seleccidon del
istema de Adhesivo

Sistema de Adhesivo Pre tratamiento del panel de fachada
Panel para Fachada Proveedor / Fabricante Toallas EEE“
EHSILECK HM Tack-S Lijade | b nettack 5::: 14
Abet MEG Abet Laminati X X
Alucobest Shanghai Huayuan New Composite X X
Materials
Alucobond 3A Composites X
Alucopal Plastica X
Arpa BG Arpa Industriale X X
Cembrit Patina Cembrit X X X X
Coverlam 5,6 mm Grespania X X
Corian DuPont X X
Equitone Natura Eternit X X
Equitone Pictura Eternit X X
Equitone Linea Eternit X
Equitone Tectiva Eternit X
Etalbond Elval Colour X X
Panel Eternit Cedral Eternit X
fibreC CFS (Rieder) X X X
Flex-Color Hillegersbergsche Gevelproducten X X
Enamelled glass general X X
G-ext Exterior grade Gentas Laminat X
ISicompact RET Bouwproducten X
Kalesinterflex FIT Kalebodur X X
Krion Butech Building Technology S.A. X X
Kristalcolor Steinfort Glas X X
Kronoplan Color Kronospan HPL X X
Laminam 3+ en 5+ Laminam X X
Max Exterior Fundermax X X (X)*
Piedras naturales en general X X
SVK Ornimat SVK X (X)*
SVK Decomat SVK X X (X)*
SVK PuroPlus SVK X X
Petrach CFS (Omnis Exteriors) X X
Planbond MAAS Profile GmbH X X
Plastica Massief NT Plastica (Fundermax) X X (X)*
Reynobond Alcoa X X
Resoplan Resopal X X
Rockpanel Rockpanel X X
Hojas sélidas de Staron Cheil Industries X X
Supra-HPL Hillegersbergsche Gevelproducten X X
Techlam 3+en 5+ Leventina X X
Trespa Meteon Trespa International X X (X)*
Steni Colour Steni AS X (X)* X
UniKern BuildingSuits B.V. B.V. X
Unipanel Heering Kunststoffen X X

* (x) como alternativa

Tipo de Primario

X

Aluminio X (X)* (X)*

Pre tratamiento de los
soportes

Primer
Paneltack

Madera maximo 18% de humedad

Acero Inoxidable

Tiras de Rockpanel X

*(x) como alternativa
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Bostik B.V.

Postbus 303, 5201 AH, 's-Hertogenbosch, Nederland
Telefoon: +31(0)73 6244 244, Fax: +31(0)73 6244 344
www.bostik.nl

Bostik Belux SA-NV

Meulestedekaai 86, B 9000, Gent, Belgié
Telefoon: +32 (0)9 255 17 17, Fax: +32 (0)9 255 17 01
www.bostik.be

Ayuda Inteligente

+31(0) 73 6 244 244
+32(0) 9 25517 17

Descargo de Responsabilidad: Descargo de Responsabilidad: Bostik
no podrad ser responsabilizado por errores tipograficos o de
impresion. Aun y cuando la informacién en este folleto se ha
compilado con el mayor de los cuidados, esta sujeta a cambio. Por
lo tanto les recomendamos siempre consultar las instrucciones de
uso mas recientes, las cuales estan disponibles en el sitio web o por
medio de su representante de Bostik. Por estas razones Bostik no
acepta responsabilidad alguna por dafios directos o indirectos

resultados del uso de la informacion contenida en este folleto.
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