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KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2021/1649 wydanie 2

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie 2z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
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Bostik Sp. z o.0.
ul. Poznariska 11B, Sady, 62-080 Tarnowo Podgoérne

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1649 wydanie 2 stanowi pozytywng ocene wtasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Kleje montazowe hybrydowe BOSTIK

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
27 czerwca 2029 r.
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Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1649 wydanie 2 zawiera 15 stron, w tym 1 Zatacznik. Krajowa
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje kleje montazowe hybrydowe BOSTIK,
produkowane przez Bostik Sp. z 0.0., ul. Poznariska 11B, Sady, 62-080 Tarnowo Podgorne, w zaktadach
produkcyjnych w Holandii i Niemczech.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujace typy wyrobéw:

- klej montazowy hybrydowy o zamiennie stosowanych nazwach: BOSTIK X-POLYMER KLEJ-
USZCZELNIACZ DO WSZYSTKIEGO, DEN BRAVEN MONTAGEFIX-MS (Klej MS Polymer
montazowy), BOSTIK H550 SEAL'N'BOND ALL-IN-ONE lub BOSTIK PERFECT SEAL MULTI
KLEJ-USZCZELNIACZ,

-~ klej montazowy hybrydowy o zamiennie stosowanych nazwach: BOSTIK X-POLYMER
CRYSTAL KLEJ-USZCZELNIACZ DO WSZYSTKIEGO lub BOSTIK PERFECT SEAL MULTI
KLEJ-USZCZELNIACZ CRYSTAL,

—  klej montazowy hybrydowy o zamiennie stosowanych nazwach: BOSTIK MAMUT GLUE lub
BOSTIK H785 HIGH TACK,

—  Klej montazowy hybrydowy o zamiennie stosowanych nazwach: BOSTIK GEPARD GLUE lub
BOSTIK H910 SUPERGRIP FAST CURE,

- klej montazowy hybrydowy BOSTIK H505 SEAL'N'BOND CRYSTAL.

Kleje montazowe BOSTIK sg jednokomponentowymi wyrobami na bazie polimerow
hybrydowych, dostarczanymi w kartuszach lub regkawach z folii aluminiowej.

Cechy identyfikacyjne klejéow objetych niniejsza Krajowg Ocena Techniczng podano
w Zalaczniku A.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Kleje montazowe hybrydowe BOSTIK X-POLYMER KLEJ-USZCZELNIACZ DO WSZYSTKIEGO
/ DEN BRAVEN MONTAGEFIX-MS (Klej MS Polymer montazowy) / BOSTIK H550 SEAL'N'BOND ALL-
IN-ONE / BOSTIK PERFECT SEAL MULTI KLEJ-USZCZELNIACZ i BOSTIK X-POLYMER CRYSTAL
KLEJ-USZCZELNIACZ DO WSZYSTKIEGO / BOSTIK PERFECT SEAL MULTI KLEJ-USZCZELNIACZ
CRYSTAL sg przeznaczone do mocowania plyt i elementéw wykoriczeniowych $ciennych oraz listew
przypodiogowych, wykonanych z materiatow drewnopochodnych (HDF i MDF), drewna, PVC i metalu,
do podiozy mineralnych, z drewna, materiatéw drewnopochodnych (HDF i MDF) i piyt gipsowo-
kartonowych, wewnatrz pomieszczen.

Klej montazowy BOSTIK MAMUT GLUE / BOSTIK H785 HIGH TACK jest przeznaczony do
mocowania plyt i elementéw wykoriczeniowych §ciennych oraz listew przypodiogowych, wykonanych
z materiatow drewnopochodnych (HDF i MDF), drewna, PVC, metalu, elementéw lustrzanych, ceramiki,
kamienia i betonu architektonicznego, do podiozy mineralnych, z drewna, materiatow
drewnopochodnych (HDF i MDF), piyt gipsowo-kartonowych i plytek ceramicznych, wewngtrz
pomieszczeh. Klej moze byé réwniez stosowany do mocowania elementow wykonczeniowych na
zewnatrz pomieszczen, w miejscach nienarazonych na bezposrednie oddziatywanie wody, w zakresie
wynikajgcym z poz. 4 w tablicy 3.
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Klej montazowy BOSTIK GEPARD GLUE / BOSTIK H910 SUPERGRIP FAST CURE jest
przeznaczony do mocowania piyt | elementdw wykoriczeniowych $ciennych oraz listew
przypodiogowych, wykonanych z materiatéw drewnopochodnych (HDF i MDF), drewna, PVC, metalu
i ceramiki, do podiozy mineralnych, z drewna, materiatbw drewnopochodnych (HDF i MDF), piyt
gipsowo-kartonowych i ptytek ceramicznych, wewnatrz pomieszczen.

Klej montazowy BOSTIK H505 SEAL'N'BOND CRYSTAL jest przeznaczony do mocowania piyt
i elementéow wykonczeniowych $ciennych oraz listew przypodtogowych, wykonanych z materiatow
drewnopochodnych (HDF i MDF), drewna, PVC, metalu i ceramiki, do podtozy mineralnych, z drewna,
materiatéw drewnopochodnych (HDF i MDF), piyt gipsowo-kartonowych i plytek ceramicznych, wewnatrz
pomieszczen. Klej moze by¢ réwniez stosowany do mocowania elementéw wykoinczeniowych z metalu
do poditozy minerainych, na zewngtrz pomieszczen, w miejscach nienarazonych na bezposrednie
oddziatywanie wody, w zakresie wynikajgcym z poz. 3 w tablicy 5.

Z uwagi na emisje lotnych zwigzkéw organicznych, kleje montazowe hybrydowe BOSTIK moga
by¢ stosowane w pomieszczeniach kategorii A i B, przeznaczonych na pobyt ludzi, wediug zarzadzenia
Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 12 marca 1996 r. w sprawie dopuszczalnych stezen
i natezen czynnikow szkodliwych dla zdrowia, wydzielanych przez materialy budowlane, urzadzenia
i elementy wyposazenia w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi (Monitor Polski z 1996 r.,
Nr 19, poz. 231). Pomieszczenia, w ktérych zastosowano kleje, powinny by¢ wietrzone przez okres
podany w instrukcji producenta.

Podtoza powinny by¢ ptaskie, wyréwnane, dobrze oczyszczone oraz odpylone. W przypadku
podiozy charakteryzujacych sie zbyt duzg nierdwnoscig powierzchni, nalezy wykonaé warstwe
wyrownawcza.

Kleje objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng nalezy nakiadac przy uzyciu aplikatora, zgodnie
z instrukcjg producenta. Zuzycie klejéw wynosi:

- 200 + 250 mlim?® — w przypadku kieju BOSTIK X-POLYMER KLEJ-USZCZELNIACZ DO

WSZYSTKIEGO / ...,

— 250 + 300 mi/m® — w przypadku kleju BOSTIK X-POLYMER CRYSTAL KLEJ-USZCZELNIACZ DO

WSZYSTKIEGO/ ...,

— 200 + 300 m/m?—w przypadku kleju BOSTIK MAMUT GLUE/ ...,
— 100 + 150 mi/m? — w przypadku kleju BOSTIK GEPARD GLUE/ ...,
- 250+ 300 mi/m? — w przypadku kleju BOSTIK H505 SEAL'N'BOND CRYSTAL.

W czasie wykonywania prac z uzyciem klejéw montazowych hybrydowych BOSTIK, temperatura
otoczenia i podioza powinna wynosié

— od +10°C do +30°C — w przypadku klejow BOSTIK X-POLYMER KLEJ-USZCZELNIACZ DO

WSZYSTKIEGO / ..., BOSTIK X-POLYMER CRYSTAL KLEJ-USZCZELNIACZ DO

WSZYSTKIEGO /... i BOSTIK H505 SEAL'N'BOND CRYSTAL,

— od +5°C do +40°C — w przypadku klejéw BOSTIK MAMUT GLUE / ... i BOSTIK GEPARD GLUE

Zakres stosowania klejow objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinien wynikaé
z wiasciwosci uzytkowych okreslonych w p. 3.
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Podczas prac nalezy $cisle przestrzega¢ warunkéw stosowania, okreslonych w instrukgji

producenta oraz warunkéw okresionych w projekcie technicznym, opracowanym dia okreslonego

obiektu.

Kleje montazowe, objete niniejszg Krajowa Oceng Techniczng, powinny by¢ stosowane zgodnie z;
projektem technicznym opracowanym dla okreslonego zastosowania, obowigzujacymi normami
i przepisami techniczno-budowlanymi, a w szczegélnosci z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2022 r., poz. 1225, z pdzniejszymi zmianami),
postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;j,

wytycznymi okreslonymi w instrukcji opracowanej przez producenta i dostarczanej odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe klejow montazowych hybrydowych BOSTIK oraz metody zastosowane do

ich oceny podano w tablicach 1 + 5.

Tablica 1
Wiasciwosci uzytkowe
Poz. Zasadnicze charakterystyki BOSTIK X-POLYMER KLEJ- | Metody oceny
USZCZELNIACZ DO
WSZYSTKIEGO / ...

1 2 3 4

1 Wytrzymatosé na rozcigganie prostopadie do
powierzchni potaczenia: element mocowany - spoina
klejowa - podtoze, wykonanego i przechowywanego
przez 72 h w warunkach laboratoryjnych, MPa:
a) drewno - beton =1,10
b) element z HDF lub MDF - beton 21,40
¢) _aluminium fub stal - beton - 21,40
d) PVC - beton 21,30 | PN-EN
e) drewno - drewno 21,20 [
f) element z HDF lub MDF - drewno 21,156
g)__element z HDF lub MDF - element z HDF lub MDF 20,50
h) _drewno - plyta gipsowo-kartonowa L 20,10
i) _aluminium lub stal - ptyta gipsowo-kartonowa I 20,10
j)___element z HDF lub MDF - piyta gipsowo-kartonowa 20,10
k) PVC - plyta gipsowo-kartonowa 20,10

2 | Wytrzymatos¢ na scinanie potaczenia: element
mocowany - spoina klejowa - podioze, wykonanego
i przechowywanego przez 72 h w warunkach PN-EN
laboratoryjnych, MPa: 12004-2:2017
a) drewno - drewno 20,85
b} PVC -beton 21,00

3 | Emisja lotnych zwigzkow organicznych (VOC) - czas ISO 16000-3:2022
niezbedny do osiggnigcia dopuszczainych stezen ISO 16000-6:2021
substancji szkodliwych dla zdrowia, dni <28 PN-EN ISO

- 16000-9:2009
PN-EN
16516+A1:2020
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Tablica 2
Wiasciwosci uzytkowe
Poz. Zasadnicze charakterystyki B%i?g#;t?&g? R Metody oceny
USZCZELNIACZ DO
WSZYSTKIEGO / ...
1 2 3 4
1 Whytrzymalos§¢ na rozcigganie prostopadle do
powierzchni potgczenia: element mocowany - spoina
klejowa - poditoze, wykonanego i przechowywanego
przez 48 h w warunkach laboratoryjnych, MPa:
a) drewno - beton =045
b) element z HDF lub MDF - beton 20,30
¢) aluminium lub stal - beton e 20,30 |
d) PVC - beton 20,20 PN-EN
) drewno-drewno 20,30 15870:2009
f) element z HDF lub MDF - drewno _ 20,35
g) element z HDF lub MDF - element z HDF lub MDF 20,10
'h) drewno - plyta gipsowo-kartonowa 20,10
i) aluminium lub stal - plyta gipsowo-kartonowa =0,10
j)  element z HDF lub MDF - plyta gipsowo-kartonowa 20,10
k) PVC - plyta gipsowo-kartonowa 20,10
2 | Wytrzymalo$é na $cinanie polgczenia: element
mocowany - spoina klejowa - podtoZe, wykonanego
i przechowywanego przez 48 h PN-EN
w warunkach laboratoryjnych, MPa: 12004-2:2017
a) element z HDF lub MDF - beton 20,45
b) PVC - beton 20,20
3 | Emisja lotnych zwigzkéw organicznych (VOC) - czas ISO 16000-3:2022
niezbedny do osiggniecia dopuszczalnych stezen ISO 16000-6:2021
substancji szkodliwych dla zdrowia, dni <28 PN-EN ISO
- 16000-9:2009
PN-EN
16516+A1:2020
Tablica 3
Poz. Zasadnicze charakterystyki R Metody oceny
BOSTIK MAMUT GLUE / ...
1 2 3 4
1 | Wytrzymato$€ na rozcigganie prostopadle do
powierzchni potgczenia: element mocowany - spoina
klejowa - podtoze, wykonanego i przechowywanego
przez 48 h w warunkach laboratoryjnych, MPa:
a) drewno - beton 2120
b) element z HDF lub MDF - beton 20,60
¢) aluminium lub stal - beton =0,60
d) element lustrzany - beton 20,55
e) element ceramiczny lub kamienny - beton = 0,45
f)  beton architektoniczny - beton =1,00 PN-EN
g) element z HDF lub MDF - drewno 20,65 15870:2009
h) element z HDF lub MDF - element z HDF lub MDF 2045
i) element lustrzany - element z HDF lub MDF 20,55 _
i) drewno - plyta gipsowo-kartonowa - 20,10 -
k) _aluminium lub stal - plyta gipsowo-kartonowa 20,10
) element z HDF lub MDF - plyta gipsowo-kartonowa 20,10
m) element ceramiczny lub kamienny - ptyta gipsowo- 20,10
kartonowa
n) element lustrzany - ptytka ceramiczna 2 0,50
0) aluminium lub stal - ptytka ceramiczna 20,70
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Tablica 3, c.d.
Poz. Zasadnicze charakterystyki L ol UL Metody oceny
BOSTIK MAMUT GLUE/ ...

1 2 3 4

2 | Wytrzymalo&¢ na rozcigganie prostopadle do
powierzchni, MPa, polaczenia: element mocowany -
spoina klejowa - podfoze betonowe, wykonanego: PN-EN

a) wtemp.+5°C > 0,45 15870:2009
b} wtemp. +40°C 20,45

3 | Wytrzymato$é na $cinanie potgczenia: element
mocowany - spoina klejowa - podtoze, wykonanego
i przechowywanego przez 48 h w warunkach
laboratoryjnych, MPa:

a) element ceramiczny - beton 20,50 12032"5_2'017
b) element z HDF lub MDF - element z HDF lub MDF 20,70 -

4 | Spadek wytrzymato$¢ na Scinanie potgczenia: element
mocowany - spoina klejowa - podioze, po 14 dniach =20
w temperaturze +70°C, %

5 | Emisja lotnych zwiazkéw organicznych (VOC) - czas ISO 16000-3:2022
niezbedny do osiagniecia dopuszczalnych stezen ISO 16000-6:2021
substancji szkodliwych dla zdrowia, dni <28 PN-EN I1SO

- 16000-9:2009
PN-EN
16516+A1:2020
Tablica 4
. . Wiasciwosci uzytkowe
Poz. Zasadnicze charakterystyki Metody oceny
BOSTIK GEPARD GLUE / ...

i 2 3 4

1 Whytrzymato$é na rozcigganie prostopadle do
powierzchni potaczenia: element mocowany - spoina
klejowa - podioze, wykonanego i przechowywanego
przez 48 h w warunkach laboratoryjnych, MPa:
c) drewno - beton - 21,10 o
d) element z HDF lub MDF - beton 20,35
e) aluminium lub stal - beton 20,75
f) element z PVC - beton 2040
g) element ceramiczny - beton 20,90
h) element z HDF lub MDF - drewno 20,35
i) element z PVC - drewno = 0,40
i) ___aluminium lub stal - drewno 21,00 PN-EN
k) drewno - element z HDF lub MDF 2065 15870:2009
1) element ceramiczny - element z HDF lub MDF 20,55
‘m) drewno - plyta gipsowo-kartonowa 20,28
n) element z HDF lub MDF - plytka ceramiczna 20,15
o) drewno - plytka ceramiczna 20,70
p)__element z PVC - plytka ceramiczna 20,35
q) element ceramiczny - ptytka ceramiczna 20,55

2 Wytrzymato$é na rozcigganie prostopadle do
powierzchni, MPa, potgczenia: element mocowany -
spoina klejowa - podioze betonowe, wykonanego:
a) wtemp. +5°C =0,30
b) wtemp. +40°C 20,70
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Tablica 4, c.d.
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
BOSTIK GEPARD GLUE/ ...
1 2 3 4
3 Whytrzymato$¢ na écinanie potgczenia: element
mocowany - spoina klejowa - podtoze, wykonanego
i przechowywanego przez 48 h w warunkach
laboratoryjnych, MPa:
luminium lub stal - beton 1,00 pr-EN
() _aluminium lub sk 21, 12004-2:2017
b) element z PVC - drewno =>1,60
¢) drewno - plytka ceramiczna o 20,65
d) element ceramiczny - element z HDF lub MDF 20,80
4 Emisja lotnych zwigzkéw organicznych (VOC) - czas ISO 16000-3:2022
niezbedny do osiagniecia dopuszczalnych stezen 1SO 16000-6:2021
substancji szkodliwych dla zdrowia, dni <28 PN-EN 1SO
B 16000-9:2009
PN-EN
16516+A1:2020
Tablica 5
Wiasciwosci uzytkowe
Poz. Zasadnicze charakterystyki BOSTIK H505 Metody oceny
SEAL'N’'BOND CRYSTAL
1 2 3 4
1 Wytrzymatosé na rozcigganie prostopadle do
powierzchni potaczenia: element mocowany - spoina
klejowa - podtoze, wykonanego i przechowywanego
przez 48 h w warunkach laboratoryjnych, MPa:
a) drewno - beton 20,65
b) element z HDF lub MDF - beton 20,30
¢) aluminium lub stal - beton 20,48
d) element z PVC - beton _ 20,20
e) element ceramiczny - beton 20,50
f) drewno - drewno 20,50
g) element z HDF lub MDF - drewno 20,50
h) aluminium lub stal - drewno 20,55
i) elementz PCV - drewno 20,30
j} element ceramiczny - drewno 20,50
k) element z HDF lub MDF - element z HDF lub MDF 20,20 1 PN-EN
) drewno - element z HDF lub MDF 20,45 15870:2009
m) element z PVC - element z HDF lub MDF 20,30
n) aluminium lub stal - element z HDF lub MDF 20,50
o) element ceramiczny - element z HDF lub MDF z0,40
p) drewno - plyta gipsowo-kartonowa 20,10
q) element z HDF lub MDF - plyta gipsowo-kartonowa 20,10
r) _element z PCV - plyta gipsowo-kartonowa 20,10
s) aluminium lub stal - plyta gipsowo-kartonowa | =0,10
t) element ceramiczny - plyta gipsowo-kartonowa =0,10 __|
u) drewno - plytka ceramiczna 20,60
v) element z HDF lub MDF - plytka ceramiczna =020
w) element z PVC - plytka ceramiczna =0,30
x) aluminium lub stal - plytka ceramiczna B L 2025
y) element ceramiczny - plytka ceramiczna 20,27
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Tablica 5, c.d.
Wiasciwosci uzytkowe
Poz. Zasadnicze charakterystyki BOSTIK H505 Metody oceny
SEAL’N’'BOND CRYSTAL

1 2 3 4

2 Whytrzymatos¢ na Scinanie potaczenia: element
mocowany - spoina klejowa - podloze, wykonanego
i przechowywanego przez 48 h w warunkach
laboratoryjnych, MPa:
a) elementy ceramiczne - beton =20,26 PN-EN
b) aluminium lub stal - beton > 0,26 12004-2:2017
c) element z HDF lub MDF - beton 20,26
d) elementz PCV - beton 20,07
e) element z HDF lub MDF - element z HDF lub MDF 20,30

3 Spadek wytrzymatos¢ na $cinanie potaczenia: element PN-EN
z aluminium lub stali - spoina klejowa - podtoze, po <20 12004-2:2017
14 dniach w temperaturze +70°C, % e

4 Emisja lotnych zwigzkéw organicznych (VOC) - czas 1SO 16000-3:2022
niezbedny do osiggniecia dopuszczalnych stezen 1SO 16000-6:2021
substancji szkodliwych dla zdrowia, dni <28 PN-EN I1SO

16000-9:2009
PN-EN -
16516+A1:2020

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Kleje objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ dostarczane w oryginalinych

opakowaniach producenta, w sposéb zapewniajgcy niezmiennos$é ich wiasciwosci technicznych.

Kleje moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, w sposéb zabezpieczajgcy

opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z instrukcjg producenta.

Kleje powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, z dala od

urzadzen grzewczych, w sposdb zapewniajgcy bezpieczenstwo skiadowania i niezmiennos¢ ich

wiasciwosci technicznych.

Sposob znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem

Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania

wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

(Dz. U.

z 2023 r., poz. 873).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z kibrg zostaly zadeklarowane
wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2021/1649 wydanie 2),

numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

poziom lub klasa zadeklarowanych wlasciwosci uzytkowych,

adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.
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Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoleni i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedlug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2023 r., poz. 873) ma zastosowanie system 4 oceny

i weryfikacji stato$ci wlasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopéki nie nastapia
zmiany surowcow, sktadnikow, linii produkeyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakltadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakladzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposo6b systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakladowa kontrola produkcji powinna byé dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkgcji seryjnej deklarowanych wilasciwos$ci
uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikéow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zakfadowej kontroli produkgji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg by¢é w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.
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5.4. Badania kontrolne

Badania kontrolne powinny byé prowadzone zgodnie z ustalonym planem badai oraz wedftug
zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, jednak nie rzadziej niz
podano w tablicy 6.

Tablica 6
Zakres badari kontrolnych Czestotliwosé
Gestosé Dla kazdej partii wyrobow "
Stata zawarto$¢ substanciji suchej Dla kazdej partii wyrobdw R
Wytrzymato$¢ na rozcigganie potgczen wykonanych i przechowywanych
przez 48 h w warunkach laboratoryjnych: element mocowany - beton i element Raz na 5 lat
mocowany - drewno
Wytrzymatoéé na Scinanie Raz na & lat

Wielkosé partii wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkc;ji

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1649 wydanie 2 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2021/1649 wydanie 1.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1649 wydanie 2 jest pozytywng oceng
wlasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk klejow montazowych hybrydowych BOSTIK,
ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z postanowien Oceny, majg wpltyw na
speinienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyrob bedzie zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1649 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r.,
poz. 1213) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, moga by¢ wprowadzone do
obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji stalosci
wiasciwosci uzytkowych, sporzgdzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg
Oceng Techniczng ITB-KOT-2021/1649 wydanie 2 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
Z obowiazujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1649 wydanie 2 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisbw o ochronie wiasnosci przemysiowej, a w szczegodlnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2023 r., poz. 1170). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobdw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowa jakos¢, a wykonawcé4w robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe
zastosowanie.
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6.7. Waznosé Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.
7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje
1. LZMO00-00964/23/R74NZM. Raport z badan. Zakiad Inzynierii Materialow Budowlanych ITB,
Warszawa, 2023 r.
2. LZF00-00964/22/R71NZF. Raport z badan. Zaktad Fizyki Cieplnej, Akustyki i Srodowiska ITB,
Warszawa, 2023 .
3. LZMO03-00964/22/R59NZM. Raport z badan. Zakiad Inzynierii Materiatow Budowlanych ITB,
Warszawa, 2022 r.
4. LZMO02-00964/22/R59NZM. Raport z badan. Zakiad Inzynierii Materiatéw Budowlanych ITB,
Warszawa, 2022 r.
5. LZM01-00964/22/R59NZM. Raport z badan. Zaktad Inzynierii Materiatbw Budowlanych ITB,
Warszawa, 2022 r.
6. LZF00-00964/22/R54NZF. Raport z badar. Zakiad Fizyki Cieplnej, Akustyki i Srodowiska ITB,
Warszawa, 2022 r.
7. LZMO00-0964/21/R46NZM. Raport z badan. Zakiad Inzynierii Materiatbw Budowlanych ITB,
Warszawa, 2021 r.
8. LZMO01-00964/20/R35NZM. Raport z badan. Zaktad Inzynierii Materiatbw Budowlanych ITB,
Warszawa, 2020 r.
9. LZMO02-00964/20/R35NZM. Raport z badan. Zaklad Inzynierii Materialtow Budowianych ITB,
Warszawa, 2020 .
10. LZM03-00964/20/R35NZM. Raport z badan. Zakiad Inzynierii Materiatow Budowlanych ITB,
Warszawa, 2020 r.
11. LZF00-00964/20/R30NZF. Raport z badan. Zakiad Fizyki Cieplnej, Akustyki i Srodowiska ITB,
Warszawa, 2020 r.
7.1. Normy i dokumenty zwigzane
PN-EN 542:2005 Kleje. Oznaczanie gestosci
PN-EN 827:2006 Kleje. Oznaczanie umownej i statej zawarto$ci suchej substancji
PN-EN ISO 14678:2008 Kleje. Oznaczanie odpornosci na pfynigcie (spfywanie)
PN-EN 12004-2:2017 Kileje do plytek ceramicznych. Czes¢ 2: Metody badari
PN-EN 15870:2009 Kleje. Oznaczanie wytrzymalo$ci na rozcigganie polgczeri czofowych

PN-EN 16516+A1:2020 Wyroby budowlane: Ocena uwalniania substancji niebezpiecznych.

Oznaczanie emisji do powietrza wnetrz

ISO 16000-3:2022 Indoor air. Part 3: Determination of formaldehyde and other carbonyl

compounds in indoor and test chamber air. Active sampling method

ISO 16000-6:2021 Indoor air. Part 6: Determination of organic compounds (VWVOC, VOC, SVOC)

in indoor and test chamber air by active sampling on sorbent tubes, thermal
desorption and gas chromatography using MS or MS FID
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PN-EN ISO 16000-9:2009 Powietrze wnetrz. Cze$¢ 9: Oznaczanie emisji lotnych zwigzkéw organicznych

z wyrobow budowlanych i wyposazenia. Badanie emisji metodg komorowg
ITB-KOT-2021/1649 Kleje montazowe hybrydowe BOSTIK
wydanie 1
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Zalacznik A.
Tablica A1. Cechy identyfikacyjne kleju
BOSTIK X-POLYMER KLEJ-USZCZELNIACZ DO WSZYSTKIEGO / DEN BRAVEN MONTAGEFIX-MS
(Klej MS Polymer montazowy) / BOSTIK H550 SEAL'N'BOND ALL-IN-ONE / BOSTIK PERFECT SEAL
MULTI KLEJ-USZCZELNIACZ

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badar
1 2 3 4
1 Gestos¢, g/cm3 1,57 £ 10% PN-EN 542:2005
2 Stala zawarto$¢ substancji suchej, % 98 12 PN-EN 827:2006
3 Odpornos¢ na splywanie, okreslona .
wielkoscia splywanla, mm <02 PN-EN ISO 14678:2008

Tablica A2. Cechy identyfikacyjne kleju
BOSTIK X-POLYMER CRYSTAL KLEJ-USZCZELNIACZ DO WSZYSTKIEGO /
BOSTIK PERFECT SEAL MULTI KLEJ-USZCZELNIACZ CRYSTAL

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé, glem® 1,05+ 10% PN-EN 542:2005
2 Stata zawartos¢ substancji suchej, % 9712 PN-EN 827:2006
3 Odpornosé na splywanie, okreslona .
wislkoscia splywania, mm <02 PN-EN ISO 14678:2008

Tablica A3. Cechy identyfikacyjne kleju
BOSTIK MAMUT GLUE / BOSTIK H785 HIGH TACK

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢, glom® 1,51 £ 10% PN-EN 542:2005
2 Stata zawartos¢ substancji suchej, % 98 +2 PN-EN 827:2006
3 Odpornos$¢ na sptywanie, okreslona .
wielkogcia splywania, mm £0,2 PN-EN ISO 14678:2008

Tablica A4. Cechy identyfikacyjne kleju
BOSTIK GEPARD GLUE / BOSTIK H910 SUPERGRIP FAST CURE

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badari
1 2 3 4
1 Gestosé, glem® 1,52 £ 10% PN-EN 542:2005
2 Stata zawarto$¢ substancji suchej, % 96 +2 PN-EN 827:2006
3 Odpornos¢ na splywanie, okreslona .
wielkoscia sphywania, mm £0.2 PN-EN ISO 14678:2008

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1649 wydanie 2
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Tablica A5. Cechy identyfikacyjne kleju BOSTIK H505 SEAL'N'BOND CRYSTAL
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé, giem® 1,03 £ 10% PN-EN 542:2005
2 Stata zawartos¢ substancji suchej, % 9812 PN-EN 827:2006
3 Odpornoéé na splywanie, okreslona <04 PN-EN ISO 14678:2008

wielkosécig sptywania, mm

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1649 wydanie 2
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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

ANEKS Nr 1

DO KRAJOWEJ OCENY TECHNICZNEJ
ITB-KOT-2021/1649 wydanie 2

Do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1649 wydanie 2, wydanej zgodnie
z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlane;
w Warszawie, na wniosek:

Bostik Sp. z o.0.
ul. Poznanska 11B, Sady, 62-080 Tarnowo Podgérne

stanowigcej pozytywna ocene wiasciwosci uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do
zamierzonego zastosowania:

Kleje montazowe hybrydowe BOSTIK

wprowadza sie zmiany wyszczegoélnione na stronie 2 i 3 Aneksu.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

.

dr inz. Robert Geryio

Warszawa, 24 wrzesnia 2024 r.

Aneks Nr 1 do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1649 wydanie 2 zawiera 3 strony.
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1. W p. 1 Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1649 wydanie 2, drugi akapit zmienia sig¢ na:

.Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujgce typy wyrobow:

— klej montazowy hybrydowy o zamiennie stosowanych nazwach handlowych: BOSTIK
X-POLYMER KLEJ-USZCZELNIACZ DO WSZYSTKIEGQO, DEN BRAVEN MONTAGEFIX-MS
(Klej MS Polymer montazowy), BOSTIK H550 SEAL'N'BOND ALL-IN-ONE, BOSTIK PERFECT
SEAL MULTI KLEJ-USZCZELNIACZ, DEN BRAVEN META-SEAL SZARY, BOSTIK PERFECT
SEAL DACH-BALKON, MAXSTONE FLLOW GLUE MOCNY | ELASTYCZNY KLEJ, STALQTO
KLEJ lub HETMAN COLLOCYNK KLEJ-FIX FLEX,

— klej montazowy hybrydowy o zamiennie stosowanych nazwach handlowych: BOSTIK
X-POLYMER CRYSTAL KLEJ-USZCZELNIACZ DO WSZYSTKIEGO, BOSTIK PERFECT
SEAL MULTI KLEJ-USZCZELNIACZ CRYSTAL lub HETMAN PIT BULL MS POLYMER
BEZBARWNY,

- klej montazowy hybrydowy o zamiennie stosowanych nazwach handlowych: BOSTIK MAMUT
GLUE, BOSTIK H785 HIGH TACK, LUXUM KLEJ MONTAZOWY BIALY, STEINBLAU KLEJ
MONTAZOWY lub VHCT KLEJ MONTAZOWY CONCRETE CONNECT,

—  klej montazowy hybrydowy o zamiennie stosowanych nazwach handlowych: BOSTIK GEPARD
GLUE, BOSTIK H210 SUPERGRIP FAST CURE lub BOSTIK FIXPRO KLEJ ULTRA SZYBKI
| MOCNY,

— klej montazowy hybrydowy o zamiennie stosowanych nazwach handlowych: BOSTIK H505
SEAL'N'BOND CRYSTAL, DEN BRAVEN META-SEAL BEZBARWNY Ilub HETMAN
COLLOCYNK KLEJ FIX FLEX BEZBARWNY.".

2. W treSci calej Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1649 wydanie 2 zmienia si¢ nazwy

handlowe wyrobu z:

,BOSTIK X-POLYMER KLEJ-USZCZELNIACZ DO WSZYSTKIEGO / DEN BRAVEN MONTAGEFIX-
MS (Klej MS Polymer montazowy) / BOSTIK H550 SEAL'N'BOND ALL-IN-ONE / BOSTIK PERFECT
SEAL MULT! KLEJ-USZCZELNIACZ",

na:

.BOSTIK X-POLYMER KLEJ-USZCZELNIACZ DO WSZYSTKIEGO / DEN BRAVEN MONTAGEFIX-
MS (Klej MS Polymer montazowy) / BOSTIK H550 SEAL’N’'BOND ALL-IN-ONE / BOSTIK PERFECT
SEAL MULTI KLEJ-USZCZELNIACZ / DEN BRAVEN META-SEAL SZARY / BOSTIK PERFECT
SEAL DACH-BALKON / MAXSTONE FLLOW GLUE MOCNY | ELASTYCZNY KLEJ / STALQTO
KLEJ / HETMAN COLLOCYNK KLEJ-FIX FLEX?,

z:

,BOSTIK X-POLYMER CRYSTAL KLEJ-USZCZELNIACZ DO WSZYSTKIEGO / BOSTIK PERFECT
SEAL MULTI KLEJ-USZCZELNIACZ CRYSTAL",

na:

,BOSTIK X-POLYMER CRYSTAL KLEJ-USZCZELNIACZ DO WSZYSTKIEGO / BOSTIK PERFECT

SEAL MULTI KLEJ-USZCZELNIACZ CRYSTAL / HETMAN PIT BULL MS POLYMER
BEZBARWNY?”,
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z
.BOSTIK MAMUT GLUE / BOSTIK H785 HIGH TACK”,
na:

.BOSTIK MAMUT GLUE / BOSTIK H785 HIGH TACK / LUXUM KLEJ MONTAZOWY BIALY /
STEINBLAU KLEJ MONTAZOWY / VHCT KLEJ MONTAZOWY CONCRETE CONNECT”,

z:
-,BOSTIK GEPARD GLUE / BOSTIK H910 SUPERGRIP FAST CURE",
na:

.BOSTIK GEPARD GLUE / BOSTIK H910 SUPERGRIP FAST CURE / BOSTIK FIXPRO KLEJ
ULTRA SZYBKI | MOCNY?,

oraz z.
-BOSTIK H505 SEAL'N'BOND CRYSTAL”,
na:

,BOSTIK H505 SEAL'N'BOND CRYSTAL / DEN BRAVEN META-SEAL BEZBARWNY / HETMAN
COLLOCYNK KLEJ FIX FLEX BEZBARWNY.".

KONIEC





