KARTA TECHNICZNA
SB PROF S342

KLUCZOWE KORZYSCI

- Trwale elastyczny

- Dobra przyczepnos¢ do szkta, lakierowanego
drewna, a takze do ceramiki budowlanej, glazury,
terakoty, gresu, anodowanego aluminium i innych
metali oraz do wybranych tworzyw sztucznych
(przeprowadzic test)

- Odporny na wilgo¢, UV i warunki atmosferyczne
- Nie zawiera rozpuszczalnikow

- Znikomy skurcz (nie powoduje szkodliwych
naprezen)

- katwy w formowaniu i wygtadzaniu

- Nie scieka (poétgesta konsystencja)

OPIS PRODUKTU

GLASS'N’'SEAL GLAZING SILICONE S342 to trwale
elastyczny, jednosktadnikowy silikonowy kit uszczelniajacy
z neutralnym systemem utwardzania, przeznaczony przede
wszystkim do szklenie okien i drzwi.

ZASTOSOWANIA

e Stolarka drewniana (szklenie okien i drzwi)

e Uszczelnienia szklarskie i ogdlnobudowlane w
potaczeniu z lakierowanym, impregnowanym
drewnem, stala, aluminium anodowanym,
lakierowanym proszkowo, PCW

e Szklenie szyb pojedynczych i zespolonych

e  Uszczelnianie elementdw prefabrykowanych

RODZAJE POWIERZCHNI

Bardzo dobra przyczepnos¢ do wiekszosci materiatow
budowlanych, np. impregnowane lub lakierowane drewno,
MDF, HDF, korek, sklejka, ptyta widrowa, szkto, beton,
tynki, ceramika sanitarna, ceramika budowlana, stal,
aluminium anodowane lub malowane proszkowo, PCW,
glazura, terakota, gres.

DANE TECHNICZNE

silikon neutralny
Baza z oksymowym systemem
utwardzania

Temperatura aplikacji FEEC @lo FIZUC

Ciezar wilasciwy od 0,98 do 1,00 g/ml
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~ 10 minut

e el przy +23°C i 50% RH

~ 2 mm/24 h

Czas utwardzania przy +23°C i 50% RH

Maksymalna
wytrzymatosé
na rozciaganie

1,05 N/mm? wg ISO 37

Modut 100% < 0,4 N/mm? wg ISO 37

Maksymalne
wydtuzenie
przy zerwaniu

700 %

Q

Twardos¢ Shore A = 19

Odpornosc¢ termiczna

. -40°C do +180°C
po utwardzeniu

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Podtoze musi by¢ suche, czyste i odttuszczone. Usunac
brud, kurz, pyt, stare lub tuszczace sie powtoki lakieréw czy
farb. Przed uzyciem na podtozach z tworzyw sztucznych lub
powlokach malarskich zaleca sie przeprowadzi¢ test
przyczepnosci. Powierzchnie gtadkie (szkto i materiaty
szkliwione, emaliowane, glazurowane) odttusci¢ $rodkiem
na bazie alkoholu, benzyna  ekstrakcyjng  Iub
rozpuszczalnikiem podobnego typu. Zardzewiate
powierzchnie stalowe oczysci¢ wpierw szczotka druciana,
utlenione metale (np. miedz, otdw) piaskowaé, a nastepnie
zabezpieczy¢ antykorozyjnie. Do potaczen z powierzchniami
mocno porowatymi lub silnie chtonnymi zastosowa¢ grunt
Bostik Universal Primer T300. Po zagruntowaniu odczekac
min. 15 minut (maks. 4 h) przed natozeniem silikonu. W
zaleznosci od potrzeb, warunkéw i obszaru uzycia, szczeliny
wypetni¢ wpierw piankowym sznurem dylatacyjnym. Sznur
umiesci¢ w szczelinie na wymagang gtebokos¢ ostroznie,
tak by go nie uszkodzi¢. W przypadku ptytkich szczelin, w
ktorych nie ma miejsca na sznur, w celu unikniecia
trojstronnego styku, spod szczeliny pokry¢ tasma PE.
Krawedzie szczeliny mozna zabezpieczy¢ tasmg maskujaca,
by unikngé¢ zabrudzen. Tasme nalezy zerwaé zaraz po
natozeniu masy i wyprofilowaniu jej powierzchni. Do
wygtadzenia powierzchni fugi zastosowac $rodek Bostik




Finishing Soap T500. Fuga powinna mie¢ ksztait
pozwalajacy na swobodne $ciekanie po niej wody.

SPOSOB UZYCIA

Mase naktadac powoli, doktadnie wypetniajac caty przekréj
szczeliny, tak by nie zamkna¢ w niej powietrza.
Powierzchnie masy wyprofilowac¢ szpachelka i wygtadzi¢ w
czasie 10 minut od aplikacji. Do wygtadzania fug stosowac
specjalne preparaty przeznaczone do wygtadzania fug
elastycznych na mokro lub podobne, neutralne chemicznie.
Tempo utwardzania produktu jest uzaleznione od
temperatury otoczenia i wilgotnosci powietrza. Wraz ze
wzrostem temperatury proces polimeryzacji przebiega
szybciej. Dodatkowo czas utwardzania zalezy od przekroju
ztacza. Zapewnié skuteczng wentylacje do czasu petnego
utwardzenia sie fugi.

ROZMIARY SPOINY

Giebokos$¢ spoiny powinna by¢ zawsze w odpowiedniej
proporcji do jej szerokosci. Przy szerokosci szczeliny do 10
mm ten stosunek powinien wynosi¢ 1:1 (minimalna
szerokos¢ i gtebokos$¢ szczeliny to 5 mm). Dla szczelin
szerszych niz 10 mm, gteboko$¢ [mm] = (szer. [mm] / 3)
+ 6 mm. Nie stosowac na gtebokos$¢ > 14 mm.

NARZEDZIA
Pistolet reczny lub pneumatyczny

ZUZYCIE

100 ml/ 1 mb fugi o przekroju 10 mm x 10 mm= 100 mm?.
Mnozac szerokos¢ fugi (mm) przez gtebokos¢ fugi (mm)
otrzymujemy ilos¢ mililitréw / 1 mb.

CZYSZCZENIE

Swieze zabrudzenia mozna usunaé¢ za pomoca $rodka
Bostik Universal Cleaner T100. Utwardzony materiat mozna
usuna¢ tylko mechanicznie. Do czyszczenia rgk stosowac
specjalne $ciereczki czyszczace Bostik Cleaning Wipes
T150.

UWAGI

Zapozna¢ sie z informacjami zawartymi na etykiecie i w
karcie bezpieczenstwa produktu. Nie stosowac do akwariow
czy potaczen narazonych na ciagte zanurzenie w wodzie, PE,
PP, PC, PMMA, PTFE i tzw. miekkich plastikdw, neoprenu,
podiozy  bitumicznych lub  woskowanych, kamienia
naturalnego, luster, szkia Ilaminowanego i szklenia
strukturalnego. Nie stosowac jako uszczelnienie wtdrne w
produkcji szyb zespolonych. Z biegiem czasu kolor silikonu
moze lekko zotkngé. W ciemnych miejscach Ilub pod
wplywem kontaktu z chemikaliami moze nastgpic
odbarwienie fugi.

OKRES TRWALOSCI

18 miesiecy od daty produkcji. Przechowywac w oryginalnie
zamknietym opakowaniu, w suchym i chtodnym miejscu, w
temperaturze od +5°C do +25°C. Odporny w transporcie
do -15°C.

DOSTEPNE OPAKOWANIA

ART. NR RODZAJ

600 ml
rekaw z folii aluminiowej

BOK639469 / palisander
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Bostik Sp. z 0.0., ul. Poznanska 11b, Sady, 62-080 Tarnowo Podgérne
Tel.: +48 61 89 61 740

Email: info@bostik.pl

www.bostik.pl

POMOC TECHNICZNA

+48 61 89 61 740

Informacja zawarta w tym dokumencie, jak réwniez we wszystkich publikacjach
papierowych oraz cyfrowych, jest oparta na naszym aktualnym stanie wiedzy i
dos$wiadczeniu. Bostik nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek pomyiki czy
niescistosci, ktére sa wynikiem zmian technologicznych lub badan, ktére
wystapity pomiedzy data wydania dokumentu a datg nabycia produktu. Bostik
zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w formulacjach produktéw.
Przed aplikacjq uzytkownik powinien zapoznac sie z trescig tego dokumentu i
dokumentéw z nim powigzanych. Ponadto uzytkownik powinien przeprowadzi¢
test i oceni¢ przydatnos¢ wyrobu do zamierzonego zastosowania. Sposob
aplikacji, warunki w trakcie przechowywania lub transportu produktu sa poza
nasza wiedzg i kontrola, wskutek czego pozostajq poza odpowiedzialnoscig
Bostik. Wszelkie zamodwienia sa realizowane zgodnie z aktualnie
obowigzujgacymi warunkami sprzedazy Bostik. Informacje zawarte w aktualnej
karcie technicznej produktu sg podane w dobrej wierze i nie maja charakteru
wyczerpujacego.
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