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HYTEC

SZYBKOSPRAWNA MEMBRANA PRZECIWWILGOCIOWA

* Moze by¢ uzywana na wilgotnych powierzchniach,
bez zalegajacej wody. Brak Gornego limitu
blokowania wilgotnosci.

+ Szybkosprawna: gruntowanie $rodkiem GRIP A936
XPRESS juz po 4 godzinach od aplikacji.*

* Niskie zuzycie: wystarczy pokry¢ jedna warstwa
zywicy w ilosci 500 do 600 g/m?, gwarantuje
skutecznosé¢ bez limitu wilgotnosci podtoza

* Wykonczenie: Klejenie parkietu bezposrednio na
zasypana piaskiem zywice lub po uprzednim
zagruntowaniu  zywicy GRIP  A936  XPRESS.
Testowane przez laboratorium zewnetrzne ,FCBA”

* Adhezja: zapewnia solidne wigzanie, przynajmniej o
sile kohezji pokrytego podtoza

* Niska emisja zwiazkow LZO,

Bezrozpuszczalnikowa
EMISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR*

EC1+,

Szybkosprawna, dwusktadnikowa zywica epoksydowa
do odcinania wilgoci w posadzkach takich jak beton,
jastrychy cementowe, stare ptytki, przed wtasciwym
wykonczeniem podtogi parkietem, ptytkami,
wyktadzina.

HYTEC E736 TURBO moze by¢ zasypany piaskiem po
okoto 10 minutach od zakonczenia aplikacji, na $wiezg,
nieutwardzong zywice lub po utwardzeniu zywica musi
by¢ =zagruntowana $rodkiem GRIP A936 XPRESS.
Jednodniowy system przygotowania podtoza!

HYTEC E736 TURBO tworzy nieprzepuszczalng bariere
dla wilgoci kapilarnej oraz zbyt wysokiej wilgotnosci
podtozy cementowych i anhydrytowych. Zapewnia
ochrone przed dziataniem wody na elementy
wykonczenia posadzki.

Rodzaje podtozy: nowe konstrukcje oraz renowacje
* Beton / Jastrychy cementowe

* Beton prefabrykowany

» Jastrych anhydrytowy

+ Stare powierzchnie na bazie cementu

» Stare ptytki, terakota na podtozu cementowym

*  Metal

Inne podtoza: skontaktuj sie z dziatem technicznym

Wykonczenie podtogi:

>

>

Winyl

Parkiet

Linoleum

Guma

Wyktadziny

Ptytki ceramiczne

Baza / kolor
Proporcje mieszania

Konsystencja

Temperatura aplikacji

Czas pracy

Czas utwardzania

Zuzycie

B2
500-600 g/m? 4-h.

2-sktadnikowa zywica
epoksydowa / czarny

Zestaw dostarczany w
odpowiedniej proporcji

Srednia lepko$é

+10° C do + 25° C

10 °C : 60 minut
20 °C: 40 minut
25 °C : 20 minut
10°C : 6 godzin

20°C : 4 godziny
25°C : 3 godziny
500 do 600 g/m?

* Czas ten jest okreslony dla temperatury +20° C oraz 50% wilgotnosci

wzglednej
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Zywica po 7 dniach wiazania w 20°C

SILA WLEASCIWOSCI WYNIK

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie |27 + 5 MPa
ROZCIAGANIE Wydtuzenie przy zerwaniu 0,7+ 0,2 %
Modut elastycznosci 4200 +400 MPa|

Wytrzymatos$¢ na éciskanie 91,5 + 2.5 MPa
SCISKANIE [ Napiecie przy maks. obciazeniul 3.8 + 0,2 %
Modut elastycznosci 4500+ 500 MPa

Wytrzymatos$é na zginanie 52 + 2 MPa

ZGINANIE Modut elastycznosci 6150 + 200 MP3|
Maksymalna strzatka ugiecia |11. 6 + 0,2 mm
Do suchego betonu 2.5 MPa (*)

ADHEZJA Do mokrego betonu 2.0 MPa (*)

(*) Rozwarstwienie betonu

Zgodnie z standardami budowlanymi, nowe lub
odswiezane podtoze betonowe musi by¢ czyste,
nosne, solidne oraz wolne od wszelkich czynnikéw
antyadhezyjnych.

Podtoze musi by¢ sezonowane przez co najmniej 3
tygodnie.

Usung¢ mechanicznie mleczko cementowe z
powierzchni oraz pozostatosci po innych
utwardzonych produktach takich jak, kleje, masy
samopoziomujace a takze $rodki pogarszajace
przyczepnos¢ jak kurz, oleje, smary etc. Wtasciwe
metody mechaniczne to szlifowanie, piaskowanie
badz $rutowanie. Po wykonaniu pracy podtoze nalezy
doktadnie  odkurzy¢ przy pomocy odkurzacza
przemystowego.

Podtoze musi by¢ zwarte oraz nosne. Nie moze
zawiera¢ luznych lub tatwo odpadajacych elementow.
W trakcie aplikacji oraz utwardzania produktu nalezy
wyeliminowac ryzyko parcia wody od spodu.

Renowacje podtég pokrytych ptytkami ceramicznymi
lub terakotg nalezy wykona¢ po uprzednim umyciu
ptytek, wyptukaniu i osuszeniu. Ponad 90%
powierzchni ptytek musi wykazywac petng adhezje do
podtoza. Oczyszczone ptytki muszg zosta¢ poddane
piaskowaniu aby otworzy¢ pory na powierzchni ptytek
w celu polepszenia adhezji zywicy do ptytek.

Powierzchnie  metalowe nalezy  wypiaskowac.
Nastepnie oczysci¢ i odttusci¢ rozpuszczalnikiem (np.
MEK).

Otworzy¢ oba  wiadra. Wstepnie  wymieszac
utwardzacz, ktéry ma kolor czarny, przez ok. 1 minute.
Uzywaé¢ wolnoobrotowego mieszadta o predkosci
obrotéw nie wiekszej niz 250 rpm. Wlaé cata zywice
(bezbarwna) do utwardzacza. Miesza¢ do uzyskania
jednorodnej konsystencji.

W  okresie zimowym, zywica powinna  by¢
przechowywana w pomieszczeniach, gdzie panuje
temperatura min. 15°C.

Narzedzia oczysci¢ bezposrednio po uzycia za pomoca
cieptej wody z mydtem lub rozpuszczalnika np. MEK.

Podtoze betonowe :

Wylej przygotowang zywice na podtoze. Rozprowadz
HYTEC E736 TURBO po powierzchni, uzywajgc pacy
zebatej B2. Nalezy zapewni¢ pokrycie podtoza na
poziomie 500-600 g zywicy na m? posadzki. Nalezy
zwroci¢ uwage, ze zuzycie moze sie rozni¢c w
zaleznosci od chropowatosci powierzchni. Jeszcze
Swiezg zywice nalezy odpowietrzy¢, uzywajac do tego
celu watka kolczastego. Watek prowadzi¢ rownolegle
tylko w jednym kierunku, nie krzyzowo. Poruszac sie
po $wieze] zywicy tylko w specjalnych butach
zaopatrzonych w kolce.

Podtoze metalowe :

Na odpowiednio przygotowane podtoze zadozowac
HYTEC E736 TURBO uzywajac welurowego watka.
Nalezy zapewni¢ zuzycie na poziomie 250 g/m?2
Podczas aplikacji nalezy sie upewni¢, ze zywica
szczelnie pokrywa catg powierzchnie.

Wodne ogrzewanie podtogowe

Dziatanie wodnego ogrzewania podtogowego musi by¢
sprawdzone przed aplikacja zywicy. Po petnym tescie,
ogrzewanie podtogowe nalezy wytgczyé na minimum
48 godzin przed aplikacja HYTEC E736 TURBO.

DWIE METODY WYKONANIA MOSTKA SCZEPNEGO:

W KOMBINACJI Z GRUNTEM GRIP A936 XPRESS

Na utwardzony HYTEC E736 TURBO (ok. 4-5 h po
aplikacji) natozy¢ érodek GRIP A936 XPRESS, przy
pomocy watka, z krotkim wtosem. GRIP A936 XPRESS
to specjalny grunt do powierzchni gtadkich, ktéry
zapewni wtasciwy mostek sczepny pomiedzy zywica a
masg samopoziomujaca.

W KOMBINACJI Z PIASKIEM KWARCOWYM

Po 10-15 minutach od aplikacji, powierzchnige zywicy
nalezy zasypac¢ piaskiem kwarcowym 04-0,9 mm w
ilosci ok. 3 kg/m2. Uzywajac butéw z kolcami, nalezy
obficie rozsypac¢ piasek po catej powierzchni zywicy
tak aby catkowicie zakry¢ piaskiem zywice. Nalezy
zacza¢ od najdalszego punktu i kierowac¢ sie ku
wyjsciu. Po ok. 4-5 h nalezy zebra¢ nadmiar piasku
miotta  przemystowa z  witédknem  kokosowym.
Pozostatosci piasku niezwigzanego z zywica nalezy
zebra¢ odkurzaczem przemystowym. Pozostaty piasek
musi by¢ pewnie zwigzany z zywica HYTEC E736
TURBO.

POLIMERYZACJA | SCHNIECIE

HYTEC E736 TURBO jest szybkosprawnga zywica
epoksydowa. Po 4 h (w temp. 20°C) zagruntowac
srodkiem GRIP A936 XPRESS lub odkurzy¢ z nadmiaru
piasku. Gotowg membrane nalezy przykryé masa
samopoziomujaca lub oktadzing w ciggu maks. 48
godzin.

Adhesive solutions by ARKENNA




Po utwardzeniu mostka

sczepnego z:

- GRIP A936 XPRESS: Grunt wymaga 1-2 godzin czasu
na utwardzenie. Po tym czasie mozna uktadac
parkiet na klejach WOOD lub wyla¢ odpowiednig
mase samopoziomujaca.

- Piasek kwarcowy 04-09 mm: Odkurz nadmiar
piasku po catkowitym utwardzeniu zywicy. Nalezy
upewni¢ sie, ze podtoze jest wtasciwie
wypoziomowane. Klei¢ parkiet uzywajac klei WOOD
lub wyla¢ odpowiednia mase samopoziomujaca.

zywicy oraz wykonaniu

METODY WYKANCZANIA:
Gotowa zywice z przygotowanym mostkiem sczepnym
mozna wykonczy¢ na dwa sposoby:

: Jezeli posadzka jest
odpowiednio wypoziomowana, parkiet mozna klei¢
bezposrednio na mostek sczepny z gruntu GRIP
A936 XPRESS lub piasku, wykorzystujac odpowiedni
klej BOSTIK WOOD.

: W przypadku innych
oktadzin lub nieréwnego poziomu posadzki,
podtoze nalezy wypoziomowaé za pomoca
odpowiedniej masy samopoziomujacej, dobranej na
podstawie przewidywanego obcigzenia ruchem,
czasu wigzania oraz grubosci.

HYTEC E736 TURBO: 500 do 600 g/m? (w zaleznosci od
chropowatosci podtoza).

PIASEK KWARCOWY 0,4-0,9 mm: ok. 3 kg/m? (nalezy
sypac obficie aby zapewni¢ petne pokrycie zywicy
piaskiem).

GRIP A936 XPRESS: 100 do 120 g/m?2.

24 miesigce w fabrycznie zamknietym opakowaniu.
Pojemniki przechowywaé¢ w temperaturze pomiedzy
+ 5°C a + 30°C.

Zabrudzenia na powierzchniach i narzedziach nalezy
usuwaé natychmiast, poki zywica jest jeszcze $wieza.
Czysci¢ ciepta woda z mydtem lub rozpuszczalnikiem
np. MEK.

Dodatkowe informacje: Zuzyte opakowania oraz resztki
zywicy nalezy utylizowaé zgodnie z odpowiednimi
przepisami.

Format Ilo$¢é na
palecie
30623837 3549212491314 Zestaw 50
ekg
Zestaw
30623389 3549212490867 18Kk 16
Powiazane produkty
30615707
Wiadro
GRIP A936 3549212484866 7k 64
XPRESS g
30615708 .
Wiadro
GRIP A936 3549212484873 32
20 kg
XPRESS
30123600 Worek
. 3549210018971 48 * 25
Piasek 25 kg
g o )

HARDENER

le futur en construction

INSTITUT TECHNOLOGIOUE

BEZPIECZENSTWO
Aby pobrac karte charakterystyki produktu wejdz na strone

www.bostik.pl
Lub wyslij e-mail na adres: info@bostik.pl

Informacja zawarta w tym dokumencie, jak rowniez we wszystkich publikacjach
papierowych oraz cyfrowych, jest oparta na naszym aktualnym stanie wiedzy i
doswiadczeniu. Bostik nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek pomytki czy
niescistosci, ktore sa wynikiem zmian technologicznych lub badar, ktore
wystapity pomiedzy data wydania dokumentu a data nabycia produktu. Bostik
zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w formulacjach produktow.
Przed aplikacja uzytkownik powinien zapoznac sie z trescia tego dokumentu i
dokumentow z nim powiazanych. Ponadto uzytkownik powinien przeprowadzic
test | ocenic przydatnosc¢ wyrobu do zamierzonego zastosowania. Sposob
aplikacji, warunki w trakcie przechowywania lub transport produktu sa poza
nasza wiedza i kontrola, wskutek czego pozostaja poza odpowiedzialnoscia
Bostik. Wszelkie zamowienia sa realizowane zgodnie z aktualnie obowiazujacymi
warunkami sprzedaZy Bostik. Informacje zawarte w aktualnej karcie technicznej
produktu sa podane w dobrej wierze i nie maja charakteru wyczerpujacego.

+48 61896 17 40
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