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Kemisk forankring innebar att ankarmassan binds till fina strukturer inuti
betongen eller stenunderlaget. En enkel tumregel sager att ankarmassan
uppnar en styrka som minst motsvarar betongens vid motsvarande
belastning. Detta antagande forutsatter alltid att monteringsstegen foljs
samt att monteringsparameterana nedan (dimensionering, rengoring,
minsta torktid) beaktas fullt ut. Fullstandigt teknisk beskrivning av

ankarmassan aterfinns i ETA15/0846.

Kantavstand

DIMENSIONERING/MONTERINGSPARAMETRAR

Avstand infastningspunkter

h Tjocklek underlag/borrdjup
_ . . Nominell storlek borrhal

Djup for borrhal

Djup for borrhal /ankardjup

Kantavstand

Minimum kantavstand

Avstand infastningspunkter

Min. avstand infastningspunkter

Minimum tjocklek underlag

Max vridmoment vid infastning

RENGORING AV HAL

Nominell storlek borrhal
Diameter for borste
Minimum Diameter for borste
Langd for borste

Antal rengoringscykler

TEMP. FOR UNDERLAGET (°C)

Oppentid/arbetsbar massa (min.) |90

Genomhardad massa (min.)
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STORLEK REF. ENH. M8 M10 M12 M16 M20 M24
14 18 24 28

@d, |mm |10 12

h, |mm |80 20 110 125 170 210
Cop |mMm |80 90 10 125 170 210
Comn |mm |40 50 60 80 100 120
.. |mm [160 180 220 250 340 420
S, |mm |40 50 60 80 100 120
h.. |[mm [110 120 140 160 215 260
T.. |[Nm |10 20 40 60 120 150

STORLEK REF. ENH. M8 M10 M12 M16 M20 M24
d 14 18 24 28

@d, |mm |10 12

d, |mm [12,0 14,0 16,3 20,0 26,0 30,0

omin [MM[10,5 12,5 14,5 18,5 24,5 28,5
mm |170 170 170 200 250 300

4 x blas m. tryckluft / 4 x rengéringar m. borste / 4 x blads m. tryckluft

MINSTA TORK/HARDNINGSTID
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TEKNISK DIMENSIONERING

Fullstandig teknisk dimensionering av kemiskt ankare beraknas
enligt regelverket Design of Bonded Anchors TR 029 (publicer-
as av EOTA, www.eota.eu). Faktaunderlag for dimensioneringen
aterfinns i ETA for Fix-O-Chem (ETA 15/0846 och ETA 16/0057).
Dimensionering ska utforas av sakkunnig person och installeras
av utbildad personal med ritningar och beskrivnhingar som under-
lag. En forenklad teknisk dimensionering kan utforas for enklare
fall. Se "Praktiskt lastformaga” nedan.

Slutresultatet ar alltid beroende av kvaliteten pa det utforda ar-
betet, ankarets stalkvalitet samt betongkvaliteten for underla-
get. Den resulterande kraften (dragkraft, skjuvkraft, tryckkraft
etc.) pd ankarmassan och underlaget bestdms genom en bygg-
nadsstatik-analys. Om det finns osakerhet om den resulterande
kraften pa ankaret bor en sakkunnig konstruktor kontaktas.
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PRAKTISK LASTFORMAGA
- ANVANDNING | SPRICKFRI SOLID BETONG

Maximal styrka for ett ankare uppnas om det placeras langt
fran underlagets kant och relativt glest i forhallande till
ovriga ankare i underlaget. Tabellen nedan ger maxima-
la belastningsvarden for varje ankare. En sakerhetsfaktor
ar redan inkluderad. Forankring i lattbetong, halltegel eller
lattklinker kommer alltid innebara lagre max belastning.
Detta avgors av underlagets inbyggda styrka. Genom att
folja Bostiks monteringssteg och parametrar maximeras
barformagan av ankaret.

Angivna max belastning av dragkraft och skjuvkraft galler
enstaka ankarinfastningar eller med relativt gles place-
ring. Angivna varden i tabellen ovan galler gangstanger av
stalkvalitet minst klass 5.8 och betongkvalitet 20/25. Yt-
teliggare ankare tillfor barformaga enligt tabellen om de
placeras pa lampligt kantavstand och inbordes avstand (se
Cn0chs ). Exempelvis tva ankare dubblerar barformagan
etc. Hogre betong- och stalkvalitet kan leda till forbattrad
prestanda. Tilldmpa dven minst angivna djup borrhal h, och
sakerstall att minimumtjocklek for underlaget inte under-

skrider vardet forh . .

Samtliga varden ar giltiga for statisk eller semistatisk
belstning av ankaret.

For berdkning av max barformaga vid fler an en ankarpunkt
eller vid tatare placering tillampas en reduktionsfaktor en-
ligt nedan.

N&r kantavstandet (ccr’N) eller ankaravstandet (Scr,N) under-
skrids ska max dragkraft eller max skjuvkraft reduceras
med en reduktionsfaktor i alla led. Reduktionsfaktorn be-
stdams genom linjarinterpolation fran Cern tillc,,, respektive
Sern TiLLS o Reduktionsfaktorn varierar fran 1,0 (c=c,,,) till
0,65 (c=c,_, ). FOr ankaravstandet s géller samma intervall
for reduktionsfaktorn. Kantavstandet (c eller ankarav-
standet (s ) faraldrig underskridas.

min)

EGENSKAP REFERENS
Max dragkraft N .. vid langvarig temp. 24°C/
. kN/ kg 6,1/621 8,5/866 13,2/1344 |19,9/2026 |33,9/3452 |50,3/ 5122
kortvarig temp. 40°C
Max dragkraft N . ldangvarig temp. 50°C/
KN/ kg 4,7 /479 6,4 /652 9,9/1008 |15/1527 25,4 /2587 |37,7/ 3839
kortvarig temp. 80°C
Max skjuvkraft* V kN/kg 51/519 8,6/876 12/1222 22,9/2332 |35,4/3605 |50,9/5183

rec

* Belastning i planet/ej viaarm
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